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Zaruéni a montazni podminky hlinikovych vyplni dveri a jejich dopliki
Aktualizace k 01.05.2010

1. Zaruka se vztahuje i na mozny vyskyt skrytych vad

2. Zaruku nelze uplatnit pfi poSkozeni vyrobku uZivatelem, prepravcem, nebo treti osobou a v pripadé
dodate¢nych zasahti do povrchoveé Upravy a konstrukce vyplini.

3. Zaruku nelze uplatnit, jestlize nebyly dodrzeny dale uvedené zasady pro jejich piejimku, pouZivani,
¢isténi, adrzbu, skladovani, prepravu, Upravy a montaz:

1, P¥ejimka vypini

Pti piejimce vyplni i jejich dopliika je nutno disledné piebrat zasilku pred piedavajici osobou (zpravidla fidicem), protoZe
piipadna reklamace poSkozené zésilky nemiZe byt uplatnéna bez prislusného zapisu na predavacich dokumentech firmy,
kterd prepravu zajistovala, nebo protokolu o Skodg, ktery byl s ni resp. jejim pracovnikem sepsan.

2. Zasady pouZivani, ¢iSténi a udrzby

Pti skladovani, instalaci a pouzivani dvetrnich vyplni je nutno se vysttihat blizkosti otevieného ohné a tepelnych zdroja
(krby, topidla, tepelné zatice apod.).

Déle je nutné se vystiihat prudkych Udert resp. styku vypIné a jejich doplika s ostrymi tvrdymi piedméty a abrazivnimi
materialy, aby nedo3lo k poskozeni jejiho povrchu, nebo vsazeného skla.

Cisténi, tdrzba

V pripadé potieby je mozno vyplné i jejich dopliiky b&Zn& umyvat neabrazivnimi saponaty a vodou za pomoci mékké myci
houby, nebo hadru.

Zvlaste odolné necistoty je mozno opatrné odstranit malym mnozstvim technického lihu a mekkym hadrem. Vyjimeéné a
velmi opatrné Ize pouZzit i technicky benzin. Thned po &isténi lihem, nebo technickym benzinem ¢iSténou plochu oplachnéte
neabrazivnim saponatem a vodou.

POZOR'! Pouziti jinych ¢isticich postupi je nepfipustné !

Pro drobnou opravu poskozeného laku resp. pro jeho zaleSténi je mozno pouzit k tomu uréené jemné leStici pasty, eventualné
postup kombinovat s pouzitim vhodnych opravnych laka.

3. Zasady skladovani a prepravy

VypIné je vzdy nutno piepravovat i skladovat kolmo k vodorovné podlozce.

Pti prepravé i skladovani je tieba dbat na dobré upevnéni vyplini a jejich zajisténi proti pAdam a proti Uderaim cizich predméta
a dale dbat na ochranu proti otevienému ohni a zdrojam salavého tepla (viz téZ odst. 2).

Samostatné dodané dopliiky dveinich vyplni je treba skladovat a manipulovat s nimi tak, aby nedoSlo k poskozeni jejich
povrchu, Kk jejich deformaci, nebo destrukci.

4. Zasady pro rozmérové upravy

V zésad¢ plati, Ze optimalnim teSenim je objednavka vyplné jiz na konkrétni koneény rozmér.

Ptipadné rozmérové Upravy vyplni Ize provést (ru¢ni) kotou¢ovou pilou a fezacim kotougem se zuby z tvrdokovu.

Pfi praméru kotouc¢e 160 mm a 4700 otackach za minutu je doporugend rychlost posuvu pily v fezu 0,40 m/min.

Okraje vypln¢ podél fezu je tieba vZdy podloZit resp. sevtit, aby nedochézelo k odtrhavani svrchnich desek. Pozor na
po3krébani lakovaného povrchu!

Pti rozmérovych Upravach je bezpodmine¢né nutné dodrZet pravouhlost viech ploch (i boku).

POZOR! Vyplné v piekryvném provedeni je tieba vzdy objednat na konkrétni koneény rozmér, protoze jakékoli
rozmérové Uupravy mimo vyrobni zadvod maji za nasledek zanik zaruky ze strany vyrobce.

5. Zasady montéZe
Osazeni vyplné do ramu dveii musi byt provedeno na dostatecné Siroké plastové podlozky a to tak, aby vypli na né dosedla

celou obvodovou Sitkou resp. tloustkou.

Vyplné v piekryvném provedeni_ - jednostranném i oboustranném - musi byt fadné uchyceny, tj. ptiSroubovany k rdmu
kifdla ve vSech svych Uchytnych bodech, pticemZz spoj mezi piekryvnym plechem a rdmem kiidla musi byt utésnén
vhodnym neagresivnim tmelem, nebo vhodnym silikonem.

Pied kone¢nou montéazi doporucujeme provést jejich kontrolni osazeni do dvetniho kidla.

Obvodovou sparu kolem korpusu vyplIné uvnitt dveiniho ktidla doporuc¢ujeme utésnit pénovou (expanzni) paskou.
Oboustranné prekryvné vyplné jsou dodavany ve dvou &astech — zvIast vnéjsi a zvIaSt’ vnittni ¢ast. lzolagni trojsklo
(¢tyisklo) je z vyroby upevnéno ve vngjsi &asti vyplng.

Pti montaZi je tieba nejprve osadit vnéjsi ¢ast a teprve poté vnitini ¢ast vyplné. Béhem kone¢né montéze je tieba po upevnéni
vnitini ¢asti vyplné provést obvodové utésnéni trojskla (tytskla), tj. vhodnym neagresivnim silikonem vyplnit a utésnit sparu
mezi svrchnim plechem vnitini ¢asti vyplné a povrchem skla tak, aby spojeni zde bylo skute¢né vodotésné. Pro tento Gcel Ize
rovnéz pouzit vhodnou tésnici silikonovou pasku, popi. kombinaci silikonové pasky a silikonu.

Nespravné provedenou montazi, nebo nespravnou Upravou (viz piedchozi bod ), piipadné kombinaci obou faktord, je vypli
vystavena nebezpeéi povrchového, nebo v krajnim piipadé i strukturalniho poSkozeni, na které se nevztahuje zaruka vyrobce.




