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|I. Technicka informace

1. Zakladni popis vyrobka

a) Klasické dveini vyplné

Jedna se o modely s tvarovanym (vakuové tvarenym) povrchem, zahrnujici modely Achat (AC) az
Vuznice (VU) véetné vyplni lamelovych a paneli. Vyplné jsou vyrabény jako vsazované. Charakter a
rozsah proskleni je - s vyjimkou lamelovych vyplni a panelti — u vSech typt volitelny.

Vnitini 1 vnéjsi pohledova strana vyplni je zhotovena vyhradné z plastu, tj. pro jejich vyrobu je pouzit
materiadl ABS o tloust’ce 2 mm, jehoz svrchni vrstvou je bud’ akrylat (PMMA), nebo dekorativni folie.
Jedna se o material vysoce odolny vii¢i vnéj§im mechanickym a atmosférickym vlivim a barevné
(UV) stabilni.

b) Dverni vvplné moderniho charakteru s hladkvm (netvarovanvm) povrchem

Modely vyplni K00 az K43 a K00-Z1 az K00-Z6 jsou vyrabény jako vsazované, nebo jednostranné
prekryvné. Charakter proskleni — jedna-li se o proskleny model - je volitelny.

U vsazovaného provedeni je vnitini i vn&j§i pohledova strana vyplni vyrobena bud’ z hladkého
netvarovaného plastu (ABS) o tloustce 2 mm, nebo z foliovaného materialu HPL (vysokotlaky
laminat), rovnéz o tloust’ce 2 mm jehoz svrchni vrstvou je bud’ akrylat (PMMA), nebo dekorativni
folie.

U jednostranné piekryvného provedeni je vnéjsi (pfekryvna) pohledova strana vyplni vyrobena z
hliniku o tloust’ce 2 mm. Povrchové je vné&jsi hlinikovy plech upraven bud’ praskovym lakovanim,
nebo je potazen dekorativni folii, popf. muze byt upraven eloxovanim, nebo specialnim lakovanim.
Vnitini (nepfekryvna) pohledova strana vyplné je vyrobena z plastu (ABS) o tloust’ce 2 mm, jehoz
svrchni vrstvou je bud’ akrylat (PMMA), nebo dekorativni folie.

V kombinaci s materialem ABS muze byt na vn&jsi strané pouzita n€ktera z variant povrchu ,,beton‘
dle nabidky v katalogu. Materidl je vzdy aplikovan na hlinikové zakladni desce. Celkova tloustka
svrchni desky véetné materialu ,,beton” ¢ini ca 3,5 mm.

Modely vyplni KOO-Z1 az K00-Z6 maji ve svém zakladnim provedeni automaticky zahrnuty ozdobné
pasky z Alunoxu o $ifce 15 mm a tloustce 1,0 mm na své vn&jsi strané. Tyto a nékteré dalsi modely
vyplni mohou byt ozdobnymi paskami jesté dale doplnény.

Prosklené modely mohou byt kolem skel doplnény ozdobnymi plastovymi ramecky o sile 2 mm
Vv Sedostiibrné metalické barveé, nebo v bilych barviach a (dfevo)dekorech ze standardni nabidky.
RovnéZz mohou byt doplnény ozdobnymi ramecky z materialu Alunox o sile 1,0 mm (AX-ramecky).
Povrch téchto rameck je upraven do podoby brousené nerezové oceli.

Ozdobné ramecky z Alunoxu jsou podminkou pro instalaci jednoho z dopliikii — ozdobnych mfiizek.

Modely vyplni K101 az K112 jsou vyrabény jako vsazované, nebo jednostranné piekryvné
(jednostranné ptekryvajici ram dvetniho kiidla). Charakter proskleni — jedna-li se o proskleny model -
je volitelny.

Vnéjsi pohledovou stranu vyplni — bez ohledu na to, zda se jedna o vsazované, nebo piekryvné
provedeni — tvofi hlinik. Tloustka hliniku pro vsazované provedeni ¢ini 1.5 mm, pro piekryvné
provedeni 2 mm. Povrchové je hlinikovy plech upraven bud’ praSkovym lakovanim, nebo je potazen
dekorativni folii, popf. mize byt upraven eloxovanim, nebo specialnim lakovanim. Vnitini
pohledovou stranu vyplni tvoii vzdy hladky netvarovany plast (ABS) o tloust'ce 2,0 mm, jehoZ vnéjsi
vrstvou je bud’ akrylat (PMMA), nebo dekorativni folie.

Modely vyplni K101 az K112 maji barevné kombinovatelny povrch vnéjsi strany (2 rizné RAL-
barvy, nebo dekory), v zavislosti na typu vyplné se dvéma, nebo tfemi barevnymi poli. Soucasti
povrchu vyplni jsou ozdobné pasky z Alunoxu o Sifce 40 mm a tloust’ce 1,0 mm.

Poznamka: Veskeré vyse uvedené dveini vyplné mohou byt rovnéz vyrobeny v provedeni se
zvySenym hlukovym utlumem 35 dB (viz odst. 2).



2. Konstrukce jadra vyplni

V zakladnim provedeni je jadro vyplné vyrobeno z 20 mm vrstvy extrudovaného polystyrenu (XPS),
tj. materidlu, ktery je lehky, nepodléha vlivim starnuti a zajiStuje vyplnim vysokou izolacni
schopnost.

VyztuZené provedeni, tj. zvySeni mechanické odolnosti, je u plastovych (ABS) dvetnich vyplni
feSeno Castecnym nahrazenim izolacni vrstvy XPS deskou z tvrzené polyuretanové smési (TPR) o sile
10 mm. Tato konstrukce je povinna pro plastové (ABS) dvetni vyplIn¢ s (dfevo)dekorovym povrchem.
Rovnéz je povinna pro modely K101 az K112, je-li pozadovan Easte¢ny, nebo tplny dekorovy, tj.
foliovany, povrch.

Zesilené provedeni, dosazené zvySovanim izolacni vrstvy XPS, zajistuje zlepSeni hodnoty soucinitele
prostupu tepla (viz téz odstavec 1.4).

Pro extrémné namahané dvefe (restaurace, kancelare aj. vefejné budovy) je predevSim urcena
vyplii s jaddrem z 20 mm silné desky z tvrzené polyuretanové smési (TPR). Na toto provedeni
vyplni se vSak z divodu vyssi hodnoty soucinitele prostupu tepla nevztahuji platné certifikaty firmy
VP trend s. r. 0. na plastové dverni vyplné a ma nékteré specielni vlastnosti i odliSnosti od
standardniho provedeni — viz odstavec 1.4 a zvlastni odstavec v kapitole V.

Pro zvySené odstinéni venkovniho hluku je urceno provedeni se zvukovym tutlumem 35 dB,
overené Centrem stavebniho inzenyrstvi a.s., protokol o zkousce ¢. 17/430/A009. Toto provedeni se
standardné vyrabi pouze v celkové tloust’ce vyplné¢ 34 mm a u prosklenych vyplni je pro dosazeni
dostatecného zvukového utlumu pouzito namisto trojskla specialni dvojsklo. Dodavka dvetnich vyplni
se zvukovym Utlumem 35 dB o tloust’ce vyssi, nez 34 mm je mozna pouze po dohode¢.

3) Zaskleni vyplni

Veskera dvojskla i trojskla jsou vyrobena s pouzitim distancnich radmeckli Superspacer a
Swisspacer, vyjimku tvofi vitraZe a piskovana skla s dekorem, kde z technologickych divodi
muze byt pouzit klasicky hlinikovy distan¢ni ramecek.

Na zaskleni vyplni je v zakladnim provedeni pouzivano izola¢ni dvojsklo o slozeni 4 — 12 — 4, pro
zesilena provedeni je od tloustky jadra 30 mm resp. od celkové tloustky vyplné 34 mm pouzivano
trojsklo.

Standardnimi skly jsou crepi ¢iré, ¢inéila ¢ira, delta ¢ira, krizet ¢iry, kira ¢ira, martele ¢iré a dale
také hladkeé ¢iré sklo — nizkoemisivni (pokoveny) float.

Kromé vySe uvedenych standardnich ornamentnich skel lze na zaskleni pouzit téz planibely,
stopsoly classic, stopsoly supersilver, bamboo ¢iré, altdeutsch, mastercarre, masterpoint, matelux a
popft. dalsi skla dle dohody a mozZnosti trhu. Rovnéz lze pouzit bezpecnostni vrstvené sklo, tzv.
“connex*, popf. nizkoemisivni (pokoveny) connex.

Dvojskla jsou konstruovana tak, Zze ornament skla je vzdy orientovan svisle a otoen dovnitf, tj.
hladka strana je vné dvojskla. Skla s pokovenou (mékkou) vrstvou jsou orientovana touto vrstvou
dovniti dvojskla. Umisténi reflexnich skel je z divodu zachovani zrcadliciho efektu doporu¢ovano na
vnitini stranu dvojskla. Dvojskla jsou vzdy plnéna argonem.

Trojskla jsou v zakladnim provedeni konstruovana tak, Ze na vnéj$i strané je umisténo nizkoemisivni
¢iré sklo, uprosted ¢iré ornamentni sklo, nebo float a na vnitini stran¢ opét nizkoemisivni Ciré sklo.
Kromé téchto skel dale mize byt umisténo na vnéjsi stran¢ trojskla nckteré zreflexnich skel
(stopsoltr), nebo absorpénich skel (planibely mimo planibelu ¢irého), pfipustny je i pokoveny connex.
Prostfedni sklo mize byt také satinato, nebo connex. Pro vnitini sklo trojskla je téz ptipustny
pokoveny connex. Trojskla jsou vzdy plnéna argonem. Skla s nizkoemisivni (pokovenou) vrstvou jsou
orientovana touto vrstvou dovniti trojskla.

Uvnitf dvojskel mohou byt ulozeny meziskelni pficky a mfize, popi. mohou byt dvojskla vyrobena
Vv provedeni s vitrazi, s piskovanym sklem, s piskovanym sklem s dekorem, se spékanym sklem, nebo
S vypouklym sklem.

Vitraze a piskovana skla s dekorem jsou ulozeny uvniti izola¢nich dvojskel (trojskel), piskovana
skla a spékana skla tvoii soucast izolacnich dvojskel (trojskel).



Vypoukla skla jsou zpravidla zhotovena jako kombinace vnéjsiho vypouklého skla (float, planibel
Sedy, zeleny, bronz) a vnitiniho rovného skla ze standardni nabidky, popf. z dalsich skel dle nabidky
vyrobce resp. pozadavku zakaznika.

Do vyplni vybavenych izolaénim trojsklem lze meziskelni pticky a mfize instalovat pouze po
dohodé¢.

Prosklené verze vyplni se zvukovym tutlumem 35 dB jsou osazovany specialnim dvojsklem (vn&jsi
sklo = float 8 mm).

Konstrukce vitrazi, piskovanych skel, piskovanych skel s dekorem a spékanych skel

Vsechny vitraze jsou vyrobeny bud’ klasickou metodou do olova, nebo tiffany metodou, kde spojeni
skel je provedeno smési olova a cinu za pomoci médénych folii.

Obdobné i piskovana skla jsou vyrobena tradi¢ni metodou, tedy nejedna se o foliové napodobeniny.
Piskovana skla s dekorem jsou spojenim jemné piskovanych ploch skel sriznymi typy fazet,
vybruSovanymi a spékanymi dekorativnimi skly.

U spékanych skel (technologie tzv. fusingu) je ornament tvofen zatavenymi skly rtiznych barev a
rizné pohledové charakteristiky.

Vitraze, spékana skla a nektera piskovand skla s dekorem obsahuji ru¢né vyrabéné sklenéné prvky a
proto se v jejich struktui‘e mohou objevit drobné barevné odchylky, nepravidelnosti, nebo
bubliny. Tyto jevy vSak nejsou na zavadu, ale jsou béZnou a nevyhnutelnou soucasti unikatni
vzhledové charakteristiky vyrobku.

4. Ostatni technické udaje

a) Spoleéné udaje

Minimalni a maximalni vyska a $itka je uvedena u technickych vyobrazeni jednotlivych vyplni.
Pro povrch ,,beton* u ABS-vyplni série K plati oproti technickym vyobrazenim omezeni na 2150 mm.

Maximalni rozmér venkovni hlinikové desky u prekryvného provedeni s (dfevo)dekorovou folii ¢ini
1130x 2400 mm, u ,,betonu* 1000x2150 mm a u ostatnich povrchovych tprav 1200x2400 mm.

U plastovych a HPL-vyplni si vyrobce si vyhrazuje rozmérovou toleranci +/- 3 mm

Poznamka k minimalnim rozmérum vyplni série K

V piipadé, Ze vznikne potieba pouzit vyplné série K pro mensi - rozumi se predevsim nizsi - dvefte
resp. ramy dvefnich kiidel, je moZno u vétSiny Z nich pomérové upravit zakladni velikost vyiezi
pro skla a tim i skel a umoznit tak snizeni minimalni vysky i $itky vyplni beze zmény jejich
vzhledu. Tato moznost je automaticky zabudovana do objednaciho softwaru firmy VP trend a
v technickém katalogu je znazornéna a popsana jakozto dvoji mozny minimalni rozmér — bez
zmen$eni vytezl a po jejich zmenseni.

Standardné vyrabéné tloust’ky vyplni (méFeno po jejich obvodu, tolerance +/- 0,5mm):
24 mm (zékladni provedeni), 28 mm, 29 mm, 32 mm, 34 mm, 36 mm, 39 mm, 44 mm, 49 mm, 54
mm, 59 mm a 64 mm, dale po dohodé.

Prostup tepla sendvi¢ovych desek plastovych (ABS), hliniko-plastovych a HPL-vyplni

Celkova tloustka Hodnota Up vyplné

vyplné bez vyztuze s vyztuzi TPR 10 mm
24 mm 1,3 W/(m2.K) 1,8 W/(m2.K)
28 mm 1,0 W/(m2.K) 1,3 W/(m2.K)

29 mm 1,0 W/(m2.K) 1,2 W/(m2.K)




32 mm 0,9 W/(m2.K) 1,1 W/(m2.K)
34 mm 0,9 W/(m2.K) 1,0 W/(m2.K)
36 mm 0,8 W/(m2.K) 1,0 W/(m2.K)
39 mm 0,7 W/(m2.K) 0,9 W/(m2.K)
44 mm 0,6 W/(m2.K) 0,8 W/(m2.K)
49 mm 0,6 W/(m2.K) 0,8 W/(m2.K)
54 mm 0,6 W/(m2.K) 0,7 W/(m2.K)
59 mm 0,5 W/(m2.K) 0,7 W/(m2.K)
64 mm 0,5 W/(m2.K) 0,6 W/(m2.K)

Vyplné s jadrem TPR 20 mm

Soucinitel prostupu tepla desky z tvrzeného polyuretanového recyklatu (TPR) o sile 20 mm dle
Protokolu o zkousce ¢. A-55/2006 (vydala ZkuSebna skla a stavebnich vyrobka IKATES s.r.0.

dne 01.04.2006):

b) Plastové (ABS) vyplné

Vyplné v zakladnim provedeni s jadrem XPS 20 mm

U = 2,4 W/(m2.K)

Nazev vlastnosti

Hodnota deklarovana

Hodnota zjisténa a

vyrobcem dolozena zkusebnim
protokolem
Pevnost v ohybu dle CSN EN ISO 178, primérna hodnota
pusobeni sily kolmo na povrch vzorku min. 3,40 MPa 4,23 MPa
Pevnost v ohybu dle CSN EN ISO 178, prumérna hodnota
pusobeni sily rovnobézné s povrchem vzorku min. 3,40 MPa 4,20 MPa

Razova houzevnatost metodou Charpy

pramérna hodnota

dle CSN EN ISO 179-1 min. 16,0 Kj/m2 20,40 Kj/m2
Laboratorni neprizvuénost Rw dle CSN
EN ISO 140-3 a CSN EN ISO 717-1 min. 24 dB 26 dB

Soucinitel prostupu tepla sendviové desky
Up podle CSN 730540-4

max. 1,3 W/(m2.K)

1,30 W/(m2.K)

Vyplné v zakladnim provedeni s vyztuhou TPR 10 mm

Nazev vlastnosti

Hodnota deklarovana

Hodnota zjisténa a

vyrobcem doloZena zkusebnim
protokolem
Pevnost v ohybu dle CSN EN ISO 178, primérna hodnota
pusobeni sily kolmo na povrch vzorku min. 7,00 MPa 7,40 MPa
Pevnost v ohybu dle CSN EN ISO 178, primérna hodnota
pusobeni sily rovnob&zné s povrchem vzorku min. 9,00 MPa 9,80 MPa




Razova houzevnatost metodou Charpy primérna hodnota
dle CSN EN ISO 179-1 min. 19,0 Kj/m2 20,8 Kj/m2

Laboratorni nepriizvuénost Rw dle CSN
EN I1SO 140-3 a CSN EN ISO 717-1 min. 29 dB 33dB

Soucinitel prostupu tepla sendviové desky
Up podle CSN 730540-4 max. 1,8 W/(m2.K) 1,71 W/(m2.K)

¢) Hliniko-plastové vyplné

Vzhledem k vlastnostem hliniku jsou veskeré zasadni méiené a méfitelné technické parametry
této konstrukce dvetnich vyplni srovnatelné, nebo lepsi, nez u plastovych resp. HPL-vyplni.

Poznamka k dvojbarevnému provedeni hliniko-plastovych vyplni:

U vyplni s tfemi barevnymi poli je Sitka vyplné upravovana na koneény rozmér na ukor
postrannich barevnych poli. Siika stiedniho barevného pole ziistidva béhem tprav beze zmény.
U vyplni se dvéma barevnymi poli je Sitka vyplné upravovana na kone¢ny rozmér v poméru
poli 60:40.

d) HPL- vyplné

VypIné v zikladnim provedeni s jadrem XPS 20 mm

Nazev vlastnosti Hodnota deklarovana Hodnota zjisténa a
vyrobcem dolozena zkusebnim
protokolem
Pevnost v ohybu dle CSN EN ISO 178, primérna hodnota
pusobeni sily kolmo na povrch vzorku min. 5,00 MPa 7,71 MPa
Pevnost v ohybu dle CSN EN ISO 178, primérna hodnota
pusobeni sily rovnobézné s povrchem vzorku min. 14,5 MPa 16,80 MPa
Razova houzevnatost metodou Charpy primérna hodnota
dle CSN EN ISO 179-1 min. 11,0 Kj/m2 13,10 Kj/m2

Soucinitel prostupu tepla sendviove desky
Up podle CSN 730540-4 max. 1,3 W/(m2.K) 1,20 W/(m2.K)

e) Vyplné se zvy§enym zvukovym utlumem

Z hlediska pevnosti a houzevnatosti je jejich hodnota vySsi, nezli plastovych dveinich vyplni
S vyztuhou TPR 10 mm.

5. Barvy

Plastové (ABS) vyplné jsou vyrabény ve tiech odstinech bilé barvy:

- bila némecka (vhodna pro profily v odstinech RAL 9010 — 9016), matovy, nebo leskly povrch
- bila RAL 9001, leskly povrch

- bila RAL 9003, matovy, nebo leskly povrch

Matovy, nebo leskly povrch bilych barev nema vliv na termin dodani, nebo na vysi ceny.



Pro dverni vyplné z HPL resp. pro jejich bilé strany u jednostranného (dfevo)dekorového provedeni
jsou k dispozici stejné bilé barvy, jako pro plastové (ABS) dveini vyplné.

Mimo shora uvedenych bilych barev jsou ve standardné k dispozici tyto (dfevo)dekory:

Klasické ABS-vyplné (vakuoveé tvaiené) Moderni vyplné (série K) v ABS. nebo HPL

Anthrazit Grau (Renolit 701605-167)
Anthrazit grau glatt (Renolit 701605-083)
Basaltgrau (Renolit 701205-167)
Bergkiefer (Renolit 3069.041-167)

Black Cherry (Renolit 3202.001-167)
Creme-Weif (Renolit 137905-167)
Douglasie (Renolit 3152.009-167)
Dunkelgriin (Renolit 612505-167)
Dunkelrot (Renolit 308105-167)

Eiche natur (Renolit 3149.008-167)

Eiche hell (Renolit 2052.090-167)

Eiche dunkel (Renolit 2052.089-167)
Eiche gold (Renolit 2178.001-167)

Grau (Renolit 715505-167)

Cherry amaretto (Hornschuch F 439-3043)
Lichtgrau (Renolit 725105-167)

Macoré (Renolit 3162.002-167)

Mahagoni (Renolit 2097.013-167)
Mahagoni Sapeli (Renolit 2065.021-167)
Moosgriin (Renolit 600505-167)

Nevada (Renolit 2167.010-167)

Noce Sor. Balsamico (Hornschuch F 439-3042)
Noce Sorrento Natur (Hornschuch F 439-3041)
Nussbaum (Renolit 2178.007-167)
Schokobraun (Renolit 887505-167)
Schwarzbraun ( Renolit 851805-167)
Stahlblau (Renolit 515005-167)

Weinrot (Renolit 300505-167)

Anthrazit Grau (Renolit 701605-167)
Anthrazit grau glatt (Renolit 701605-083)
Basaltgrau (Renolit 701205-167)
Bergkiefer (Renolit 3069.041-167)
Black Cherry (Renolit 3202.001-167)
Creme-Weil} (Renolit 137905-167)
Douglasie (Renolit 3152.009-167)
Dunkelgriin (Renolit 612505-167)
Dunkelrot (Renolit 308105-167)

Eiche natur (Renolit 3149.008-167)
Eiche hell (Renolit 2052.090-167)

Eiche dunkel (Renolit 2052.089-167)
Eiche gold (Renolit 2178.001-167)

Grau (Renolit 715505-167)

Cherry amaretto (Hornschuch F 439-3043)
Lichtgrau (Renolit 725105-167)

Macoré (Renolit 3162.002-167)
Mahagoni (Renolit 2097.013-167)
Mahagoni Sapeli (Renolit 2065.021-167)
Mooreiche (Renolit 3167.004-167)
Moosgriin (Renolit 600505-167)

Nevada (Renolit 2167.010-167) *

Noce Sor. Balsamico( Horn. F439-3042)
Noce Sorrento Natur ( Horn. F439-3041)
Nussbaum (Renolit 2178.007-167)
Oregon (Renolit 1192.001-167)
Schokobraun (Renolit 887505-167)
Schwarzbraun (Renolit 851805-167)
Stahlblau (Renolit 515005-167)

Weinrot (Renolit 300505-167)
Winchester (Renolit 49240-167)

* pouze pro moderni vypIné serie K v plastu (ABS)

POZNAMKA - standardni sortiment (dfevo)dekori se v priib&hu &asu dle aktualni situace na trhu
muze ménit. S piipadnymi zménami ¢i Gpravami budou zakaznici seznamovani formou pisemnych
zakaznickych informaci a rovnéz na firemnich internetovych strankach.

Dalsi dievodekory a dekory je mozno dodat po vzajemné dohod¢ za ptiplatek

Pro hliniko-plastové dvefni vyplné je k dispozici stejny sortiment dievodekort a dekort, jako pro
moderni vyplné série K. Jejich vnéjsi (hlinikova) strana mtize byt dale povrchove upravena praskovym
lakovanim, popt. eloxovanim. Vypln¢ jsou vyrabény ve vSech barevnych odstinech RAL, obvyklych
na evropském trhu vcetné bézné¢ dostupnych strukturovanych a metalickych barev. Tam, kde to
charakter barvy umoznuje, je standardem povrchu vyplni vysoky lesk. Nestandardni barevné odstiny
lze vyrobit po dohodé. Ze skupiny metalickych, strukturalnich a specidlnich barev jsou




nejfrekventovanéjsi odstiny drzeny skladem a jejich cena je oproti ostatnim barvam téze skupiny
zvyhodnéna. Jedna se o:

Tiger 068/70190 RAL 7016 Anthrazitgrau, Feinstruktur
Tiger 029/90146 RAL 9006 Weissaluminium, Feinstruktur
Tiger 068/90054 RAL 9007 Graualuminium, Feinstruktur
Tiger 068/10079 RAL 9016 Feinstruktur

Tiger 029/7322 RAL 7012 Basaltgrau Feinstruktur

POZNAMKA - rovnéz zde plati, Ze v prabéhu ¢asu dle aktudlni situace na trhu se jejich sortiment

mize ménit. S pfipadnymi zménami ¢i upravami budou zakaznici seznamovani formou pisemnych
zakaznickych informaci a rovnéz na firemnich internetovych strankach.

II. Certifikaty, zaruky

Dvetni vyplné, vyrabéné firmou VP trend s.r.o., jsou certifikovany Vyzkumnym tstavem pozemnich
staveb — Certifikacni spolecnosti S. r. o., certifikaty ¢islo 3013V-16-0535, ¢islo  3013V-16-0537 a
¢islo 3013V-16-0538.

Na hliniko-plastové dveini vyplng, vyrabéné firmou VP trend s. r. 0., se vztahuje certifikat 3013V-
16-0535 a to na zaklad¢ ustanoveni o platnosti certifikatu pii pouziti vyrobnich materiall se stejnymi,
nebo lepsimi vlastnostmi, nez jaké byly soucasti piivodné certifikovaného vyrobku.

Zaruéni lhita pro plastové (ABS) dvefni vyplné firmy VP trend s.r.o. je — pocinaje vyplnémi,
dodanymi po 30.04.2011 - 84 mésict od data instalace vyplné, nejdéle vSak 86 mésict od data jejich
prodeje firmou VP trend.

Zarucni lhiita pro hliniko-plastové a HPL dveini vyplné firmy VP trend s.r.o. je 60 mésicti od data
instalace vyplné, nejdéle vsak 62 mésicti od data jejich prodeje firmou VP trend.

Zarucni lhuta pro dopliiky dvernich vyplni (klepadla, vhozy, ...) je 24 mésici od data instalace
vyplné jimi osazené, nejdéle vsak 26 mésicti od data jejich prodeje firmou VP trend.

Zaruky lze uplatnit pouze pii dodrzeni zasad, které jsou uvedeny v “Zaru¢nich podminkach* firmy
VP trend s. 1. 0. a dle “Reklama¢niho fadu® firmy VP trend s. 1. 0.

I11. Sluzby poskytované zakaznikiim

- na pozadani zajist'uje vyrobce dopravu vyplni odbérateli, v pfipadé hotovostni resp. dobirkové
platby tétuje dopravce manipulaéni poplatek K¢ 100,- vé. DPH.
Pozor — neni-li dohodnuto jinak, prvni dvé dodavky jsou odbératelem hrazeny hotove!

- upravu na pozadovany obvodovy rozmér (tolerance +- 3 mm) zajist'uje vyrobce zdarma

- opravy a repase opravitelnych poskozenych vyplni provadi vyrobce za cenu materidlovych a
prepravnich nakladu, tj. praci poskytuje zdarma - opravy a repase jsou provadény vyhradné ve
vyrobnim zavod¢ firmy VP trend

- zékaznici maji moznost zadat dle svého prani specialni druhy skel a meziskelnich mtizek (oboji po
dohodg¢, dle aktualnich moznosti trhu resp. technické proveditelnosti), a dale individualni vzory
piskovanych skel, vitrazi, piskt s dekory a spékanych skel.

- vyrobce poskytuje bezplatnou konzultacni ¢innost, na pozadani bezplatné skoleni
pracovniki odbératele



IV. Dodaci lhity

1) neprosklené vyplné (mimo provedeni s ozdobnymi ramecky) do 5 pracovnich dnii
2) neprosklené vyplné s ozdobnymi ramecky a paskami do 8 pracovnich dni
3) prosklené vyplné mimo 4) do 10 pracovnich dnti
4) vyplné s vitrazemi, piskovanymi skly, piskovanymi skly

S dekorem, spékanymi skly a vypouklymi skly do 17 pracovnich dnti
5) hliniko-plastové vyplné véetné dvojbarevnych * do 15 pracovnich dni

Dodaci lhiitou se rozumi doba, do niz obdrzi zékaznik vypli na jim udanou adresu kdekoli v CR.
Dodaci lhita se pocita ode dne potvrzeni piesné specifikace zakazky zakaznikem.

* Plati pro bézné¢ dostupné RAL-barvy, dale pro metalické, strukturalni a specidlni barvy ze
skladového sortimentu a rovnéz pro (dfevo)dekorové folie dub zlaty (Renolit 2178.001), ofech
(Renolit 2178.007), Seda antracit (Renolit 701605-167) a Seda antracit hladka (Renolit 701605-083).
Pro ostatni (dfevo)dekory a RAL-barvy se dodaci lhiita prodluzuje o 8 pracovnich dnd.

V. PoznamKky a doporuceni vyrobce

Vyplné s vyztuhou TPR 10 mm
Optimalné kombinuji vlastnosti klasicky konstruovanych plastovych vyplni s jadrem z XPS a vyplni
S TPR jadrem. Vyznacuji se zejména:

- velmi dobrou pevnosti, odolnosti a stabilitou

- odolnosti vici horizontalnimu a vertikalnimu tlaku

- solidnimi tepelné-izola¢nimi vlastnostmi

- odolnosti vici vlhkosti a vi¢i kombinaci faktorti voda/mraz, hnilobam a plisnim.

Poznamka k nabidce stopsolii a planibeli:
Stopsoly classic a planibely = stopsol bronz, stopsol sedy, stopsol zeleny,

planibel bronz, planibel modry, planibel Sedy a planibel zeleny.
Stopsoly supersilver ostatni = ¢iry, Sedy a zeleny.

Pro vétsinu pulovych formata vyplni -mimo typt Azurit, Blanice, Dolomit, Dyje, Klabava, Labe,
Olivin, Opal, Luznice, Rotava, Stropnice, Trnava a Vuznice - nejsou vzhledem k omezené vyuzitelné
plose jejich skel, nebo vzhledem k charakteru jejich designu, uvazovany meziskelni miizky. Piipadny
pozadavek na jejich zhotoventi je tfeba individualnég fesit.

Pri prejimce vyplni se standardné podepisuje piijeti zbozi (vypln€) ptes elektronicky snimac
pisma na ru¢nim terminalu, ktery nosi fidi¢ s sebou. Nefunguje-li elektronika, podepisuje se
pfijeti zbozi na zvlaStnim dodacim dokumentu.

V piipadé poskozeni vyrobku dopravou se jasna reklamace, nebo pochybnost (hrubé poskozeny
obal), zapisuje do zvlastniho okénka ruc¢niho terminalu fidi¢e, popf. do piedavaciho
dokumentu. Staci zapsat napt. ,,poskozeni®, ,,vyhrada“ apod. Definitivni kontrolu doru¢eného
zbozi je nutno provést do nésledujiciho pracovniho dne po dni jeho doruceni.

Oficidlni reklamacéni sdéleni o poSkozeném zbozi je nutno do VP trendu zaslat nejpozdéji
nasledujici pracovni den po dni doruceni zbozi.

Poskozené zbozi se nevraci ptrepravci — dalsi nakladani s nim se fesi ptimo s VP trendem.

Jakékoliv povrchové tupravy (napi. dodate¢né lakovani), nebo zasahy do konstrukce vyplni, nejsou
pripustné a maji za nasledek zanik zaruky ze strany vyrobce.

Diilezité upozornéni: Veskera vyobrazeni dveinich vyplni v prospektové i katalogové dokumentaci
véetné technickych nakrest jsou z venkovniho pohledu.

Vyrobce si vyhrazuje pravo na drobné zmény designu a konstrukce, které neovlivni zakladni
vzhledové charakteristiky a uzitné vlastnosti jednotlivych typt vyplni.
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Zaruéni a montazni podminky plastovych (ABS) a hliniko-plastovych (AlI/ABS) vyplni dveri a

jejich dopliiki
Aktualizace k 01.011.2017

1. Z&ukase vztahujei namozny vyskyt skrytych vad

2. Zaruku nelze uplatnit pri poskozeni vyrobku uZivatelem, piepravcem, nebo tieti osobou a
v pripadé dodatecnych zasahi do povrchové Upravy a do konstrukce vyplni.

3. Z&uku nelze uplatnit, jestlize nebyly dodrZzeny dale uvedené zésady pro jejich pigjimku,
pouzivani, ¢isténi, udrzbu, skladovani, prepravu, Upravy a montaz:

1, Prejimka vyplni

Pri ptglimce vyplni i jeich doplikd je nutno dasledné prebrat zésilku pied predavajici osobou
(zpravidla fidicem), protoZe pripadna reklamace poskozené zasilky nemiZe byt uplathéna bez
piislusného zapisu na piredavacich dokumentech firmy, kterd prepravu zajistovala, nebo protokolu o
Skode, ktery byl sni resp. jgim pracovnikem sepsan.

2. Zésady pouzivani, ¢isténi a udr zby

Pri skladovéni, instalaci a pouzivani dvetnich vyplni je nutno se vystiihat blizkosti otevieného ohn¢ a
tepelnych zdroji (krby, topidla, tepelné zarice apod.).

Ddle je nutné se vystiithat prudkych Gdert resp. styku vypIné a jejich dopliika s ostrymi tvrdymi
predméty a abrazivnimi materidly, aby nedodlo k jejich poSkozeni (poskrabani, prorazeni apod.).

Cisteni, udrzba

V piipadé potieby je mozno vyplné i jgich dopliiky béZzné umyvat neabrazivnimi saponéty a vodou za
pomoci mekké myci houby, nebo hadru. Mimo povrchu ozdobnych (Alunoxovych) rémecku a pasek
Ize zvl&&té odolné netistoty opatrné odstranit technickym benzinem (lihem) a hadrem — ihned poté
¢isténou plochu umyijte a oplachnéte neabrazivnim saponatem a vodou.

POZOR ! Pouziti jinych ¢isticich postupt je nepiipustné !!!

Pokud dojde v disledku mechanického poSkozeni plastovych ploch ke zméné struktury povrchu,
popiipadé k poskrabani svrchni plastové desky dveini vyplng, Ize jg (s vyjimkou ditevodekori a
dekorii) odstranit pomoci mékkého hadru a velmi jemné |estici pasty. ZaleSt'ovani je tieba provadet
opatrng, aby nedod o ke vzniku “prolesténych” ploch.

V pripadé drobného poskozeni (dievo)dekorovych ploch je pro opravu mozno pouzit k tomu uréené
specidlni opravné barvy.

Pokud dojde k drobnému poskozeni lakovanych hlinikovych ploch, pak pro drobnou opravu
poSkozeného laku resp. pro jeho zalesténi je mozZzno pouzit k tomu uréené jemné ledtici pasty,
eventudlné postup kombinovat s pouzitim vhodnych opravnych laki.

3. Zasady skladovani a prepravy
Vyplné je vZdy nutno prepravovat i skladovat naboku, kolmo k vodorovné podloZce (viz obréazek).

190°

Pri preprave i skladovani je tieba dbét na dobré upevnéni vyplni ajegich zajidteni proti padam resp.
proti uderam cizich predmétu a déle dbét na ochranu proti otevienému ohni a zdrojum silavého tepla
(viz téZ odst. 2).

Samostatné dodané dopliiky dvernich vyplni je tieba skladovat a manipulovat s nimi tak, aby nedo3lo
k poskozeni jgjich povrchu, k jejich deformaci, nebo destrukci.

V pripadé, Ze z divodu nespravného skladovani, nebo uloZeni pri prepravé, dojde k prohnuti plastové
(ABS) vyplné, Ize ve vétSing pripadu zjednat napravu vodorovnym zavéSenim vyplné mezi podlozky,
popt. uloZenim na vodorovnou plochu tak, Ze vyduti prohnuté vyplné smetuje vzhiiru (viz obr.).

=




Doba vyrovnani se podle provedeni vyplné a miry prohnuti pohybuje od nékolika hodin po nékolik
dnu. V zasadé vSak plati, Ze drobngjsi prohnuti vyplné se vyrovna samo po upevnéni do ramu kiidla
dveti.

4. Zasady pro rozmérové upravy

Rozmérové Upravy vsazovanych plastovych (ABS) a hliniko-plastovych (AI/ABS) vypini lze
proveést primocarou pilou, nebo radéji ru¢ni kotouc¢ovou pilou.

Pro fezéni ruéni kotoucovou pilou je tieba pouZit fezaci kotouc se zuby z tvrdokovu.

Pri praméru kotouce 160 mm a 4700 ot&kéach za minutu je doporucené rychlost posuvu pily v fezu u
plastovych (ABS) vyplni 5-6 m/min., u hliniko-plastovych (AlI/ABS) vyplni 0,40-0,60 m/min.

Okraje vyplné podé tezu je tieba vzdy podloZit resp. sevrit, aby nedochézelo k odtrhavani svrchnich
desek.

Pt rozmérovych Upravéch je bezpodminetné nutné dodrzet pravouhlost viech ploch (i boki).

POZOR! Vyplné v pirekryvném provedeni je tieba vZdy objednat na konkréni koneény rozmér,
protoze jakékoli rozmérové Upravy mimo vyrobni zavod maji za nasedek zanik zaruky ze
strany vyraobce.

5. Zasady montaze

Ochrannéafdlie musi byt z povrchu vyplné odstranéna do 10 tydni od data montéze dveri.

Osazeni plastovych podlozek na boénich stranach vyplni neni dalSimi pokyny nijak omezeno, tj.
Ize je standardné provéadét dle predpisu vyrobce pouzitého profilového systému.

a) Plastové (ABS) a hliniko-plastové (AlI/ABS) dveini vyplné - vsazované

Osazeni vyplné do rdmu dveii musi byt provedeno na dostatecné Siroké plastové podlozky nahoie i
dole aespon po dvou kusech a to tak, aby vyplin na né dosedla celou obvodovou Sitkou resp.
tloustkou. Vypln neni urc¢ena k podpirani, nebo vyrovndvani nepravouhlénho, nebo poklesiého
dverniho kridla.

Nespravné provedenou montézi, nebo nespravnou Upravou (viz odstavec 4.), pripadné kombinaci obou
faktort, je vypln vystavena nebezpedi strukturdniho poskozeni, na které se nevztahuje zaruka
vyrobce.

b) Hliniko-plastové (AI/ABS) jednostranné prekryvné dverni vyplné

Pozor!

Aby se zabranilo nezaddoucim deformacim prekryvnych ¢asti dvernich vyplni, je nutno veskeré
manipulace s nimi provadét alespoin dvéma osobami soudasné a vystiihat se pritom jeich
uchopeni v rozich prekryvné strany.

M oznosti montaze prekryvnych dvernich vyplni VP trend

Prekryvné dveini vyplné je mozno v zasadé montovat dvéma zpasoby:

1) Na oboustranné akrylatove lepici pasky + Srouby

Tento zpiasob montaze je Cisty, rychly, avSak vyZaduje vysokou piesnost prace. V praxi to vzhledem k
charakteru lepicich pasek znamena, Ze chybné poloZena vypli zpravidla piinédSi fadu komplikaci a
pomérné znaéné zdrzeni. V piipadé potreby pozdéjSi demontaZze dveini vyplné z ramu kiidla dveti s
sebou piinési vyrazné vySSi pracnost ariziko poskozeni dverni vyplng, nebo dverniho kiidla

Na prani je dodavana lepici sada, ktera obsahuje aktivator, Stétecek, 8 m pasky Site 15 mm a8 m
pasky Site 10 mm. S pomoci této pasky |ze namontovat bud’ jednostranné piekryvnou vypli, nebo
jednu ze dvou ¢asti oboustranné prekryvné vyplng.

2) Nasilikon + Srouby

Pouziti silikonu s sebou prvotné piinasi ponékud vétsi pracnost a zpomaleni celého montézniho cyklu
oproti shora uvedenému zptisobu montéze. Naopak vyhodou je, Ze nevyZaduje vysokou piesnost prace
pii pokladani vyplné, dava ¢as pro napravu piipadnych chyb a pracnost demontéaze vyplni je pomérné
mala

Oba zpisoby montéze jsou déle podrobné popsany.

11
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1) MontaZ na oboustr anné akrylatové lepici pasky + S ouby

1. ZkuSebni ulozeni vyplné do ramu kiidla
akontrola vzgjemného sesazeni

K1
3. Vrtani otvora pro uchyceni dveini vyplné do
ramu kiidla dveri. Vyvrtané otvory musi mit
stejny, nebo mirng vetsi prameér, nez je pramer
Gchytnych Sroubi. Je nutno dodrzet smér
vrtaného otvoru kolmo na bok dveini vyplng.

5. Aplikace aktivatoru (doporu¢eno) —
naneseni aktivatoru na mista styku lepenych
ploch alepici pasky. Nan&Seni provéadét pouze
v nezbytné Siice ajednim smérem.

2. Rozméieni a oznaeni pozic otvori
(dlouzicich pro uchyceni vyplng) po obvodu
rdmu kridla dvei. Otvory je treba umistit proti
Gchytim na bocich dveini vyplng.

4. Zdrsnéni povrchu presahu (prekryvu) dveini
vypiné a povrchu ramu kiidla dveri, ftj.
slepovanych ploch.

6. Aplikace oboustranné lepicich pasek naram
kiidla dvefi. Po vngjSi strané obvodu lepené
plochy dverniho kiidla se instaluje paska o Siti
min. 15 mm a to kompaktné, bez jakychkoli
mezer. Po vnitini strané se instaluje paska o
Siti min 10 mm, spoje mezi jednotlivymi
stranami volng, tj. s mezerami.



7. Vlozeni dverni vyplné do ramu kiidla. Tuto
operaci je doporuc¢eno provadét ve ctyrech
osobéch, aby nebezpeti chybného polozeni
vyplng bylo co ngmensi.

9. Vrténi otvora pro Srouby do Uchyta dverni
vypIng.

11. Provest konecné ocisténi spoje mezi vyplni
a ramem kiidla od piipadné piebytecné lepici
pasky.

13. Po osazeni a tlakové fixaci je kiidlo
manipulovatelné okamzite, akrylatova lepici
paska dosahuje plné pevnosti spoje za 20 - 24
hodin pri teplots 20° C.

8. Tlakova fixace dverni vypiné k rdmu kiidla
dveri. Zpravidla postatuje kratkodoby silny
tlak (5 - 10 minut).

10. PriSroubovéni vypliné k ramu kiidla dveti —
kone¢né dotazeni Sroubti po obvodu ramu
dveiniho kiidla resp. po obvodu vyplné je
nutno provést ruéné a jen takovou silou, aby
nedodo k deformaci Uchyta (soucésti dverni
vyplng).

12. Pred instalaci zasklivacich li& z duvodu
tepelné neprostupnosti dveri utésnit obvodovou
mezeru mezi ramem kiidla a vyplni za pomoci
penové (expanzni) pasky.

13
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2) Montaz na silikon + Srouby

1. ZkuSebni uloZeni vyplné do ramu kiidla

_ 2. Rozmeéreni a oznateni pozic otvora
a kontrola vzaemného sesazeni

(slouzicich pro uchyceni vyplng) po obvodu
ramu kiidla dveii. Otvory je tieba umistit proti
Gchytam na bocich dveini vyplng.

i1} | AN\ EIRIE
3. Vrtani otvort pro uchyceni dverni vypling do 4. Zdrsnéni povrchu presahu (prekryvu) dverni
rému kifdla dveri. Vyvrtané otvory musi mit vypiné a povrchu ramu kifdla dvefi, tj.
stginy, nebo mirné vétsi pramér, nez je pramer slepovanych ploch.
Gchytnych Sroubt. Je nutno dodrzet smér
vrtaného otvoru kolmo na bok dverni vyplng.

: i
TSRS
5. Naneseni silikonu naram kiidla dveti ajeho rovnomérné rozetteni.

6. VloZeni dverni vyplné do ramu kiidla a konec¢na kontrola sesazeni obou dilt. Tuto operaci je tieba
provadét minimalné ve dvou osobéach, aby béhem operace nedodo k deformaci dverni vyplné.



7. Tlakova fixace dverni vyplné k ramu kiidla
dveri. Z&ladni ocisténi od prebytecného
silikonu.

9. Prigroubovani vyplné k ramu kiidla dveri —
pozor, nedotahovat Souby aZz do konce,
ponechat ca 3-4 mm vili.

11. Provést konecné ociténi spoje mezi vyplni
aramem kiidla od piebytecného silikonu.

C) Demontaz vyplni

1) Odstranit zasklivaci lity.
2) Vyjmout pénové pasky.

8. Vrtani otvora pro Srouby do uchyta dverni
vyplné.

10. Po zaschnuti silikonu (min. 24 hodin pfi
teploté 20° C) nésleduje ruéni dotazeni Sroubi
po obvodu ramu dverniho kiidla resp. po
obvodu vypiné. Srouby je tieba dotahovat
opatrné a jen takovou silou, aby nedodlo k
deformaci Gchytd (soucasti dverni vyplng).

12. Pred instalaci zasklivacich ligt z davodu
tepelné neprostupnosti dveri utésnit obvodovou
mezeru mezi ramem kiidla a vyplni za pomoci
penoveé (expanzni) pasky.

3) Vysroubovat Srouby z Gchyti dverni vyplng a z kiidla dveti.

7z

4) Setrng ofiznout silikon, nebo oboustranné lepici pasky po celém obvodu spoje vyping s ramem

ktidla dveri.
5) Setrné vyjmout vyplii z ramu kiidla dveti.

15
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Zaruéni a montadzni podminky vyplni dveri z HPL ajejich dopliki
Aktualizace k 01.11.2017

=

Zaruka se vztahuje i namozny vyskyt skrytych vad

2. Zaruku nelze uplatnit pii poskozeni vyrobku uzZivatelem, piepravcem, nebo tieti osobou a
v piipadé dodatecnych zésaht do povrchové Upravy ado konstrukce vyplni.

3. Zéaruku nelze uplatnit, jestlize nebyly dodrzeny déle uvedené zésady pro jegich pigjimku,

pouzivani, ¢isténi, udrzbu, skladovani, prepravu, Upravy a montéz:

1, Pirejimka vyplIni

Pri piegjimce vyplni i jejich doplnka je nutno dusledné piebrat zasilku pred predavagjici osobou
(zpravidla fidicem), protoZe piipadna reklamace poskozené zasilky nemiZe byt uplatnéna bez
prisusného zdpisu na predavacich dokumentech firmy, kterd prepravu zgjistovala, nebo protokolu o
Skodeg, ktery byl sni resp. jgim pracovnikem sepsan.

2. Zésady pouzivani, ¢isténi a udr zby

Pri skladovani, instalaci a pouzivéni dvefnich vyplini je nutno se vystiihat blizkosti otevieného ohné a
tepelnych zdroju (krby, topidla, tepelné zérice apod.).

Ddle je nutné se vystiithat prudkych Gdert resp. styku vypiné a jegich dopliika s ostrymi tvrdymi
predmeéty a abrazivnimi materidy, aby nedodlo k jgich poskozeni (poskrabani, prorazeni apod.).

Cisteni, tdrzba

V pripadé potreby je mozno vypIng i jgich dopliiky béZné¢ umyvat neabrazivnimi saponaty a vodou za
pomoci me¢kké myci houby, nebo hadru. Mimo povrchu ozdobnych (Alunoxovych) ramecka Ize
zvI&&té odolné necistoty opatrné odstranit technickym benzinem (lihem) a hadrem - ihned poté
¢isénou plochu umyijte a oplachnéte neabrazivnim saponatem a vodou.

Pozor! PouZtijinych cisticich postupt je neptipustné !!!

DileZité upozornéni -ujednostranng bilych vyplni je z estetickych diivoda povrch bilé
strany vyroben z materidlu ABS/IPMMA, tj. z plastu. Pokud u jednostranné bilych vyplni dojde
v dusledku mechanického poSkozeni bilé plastové desky ke zmeéné struktury povrchu, popiipadé k
jeho poskrabéni, 1ze jg odstranit pomoci mekkého hadru avelmi jemné ledtici pasty.

Zaestovani je tieba provadét opatrné, aby nedoSo ke vzniku “prolesténych” ploch.

Tuto operaci nikdy neprovadéjte na (dievo)dekorove strané resp. (dievo)dekorovych stranach vyplng.

3. Zésady skladovani a piepravy
Vyplné je vZdy nutno prepravovat i skladovat na boku, kolmo k vodorovné podloZce (viz obrézek).

190°

Pri prepravé i skladovani je tieba dbéat na dobré upevnéni vyplni a jgich zaji&éni proti padam resp.
proti Gderam cizich predméti a dale dbat na ochranu proti otevienému ohni a zdrojum salavého tepla
(viz téZ odst. 2).

Samostatné dodané dopliiky dvernich vyplni je tieba skladovat a manipulovat s nimi tak, aby nedodlo
k poskozeni jgjich povrchu, k jejich deformaci, nebo destrukci.

V pripadé, Ze z diavodu nespravného skladovéani, nebo ulozZeni pii pieprave, dojde k prohnuti vyping,
Ize ndpravu ve vétsSing piipada zjednat vodorovnym zavéSenim vypiné mezi podlozky, popi. uloZenim
navodorovnou plochu tak, Ze vyduti prohnuté vyplné sméiuje vzharu (viz obr.).

ey,

Doba vyrovnani se podle provedeni vyplné a miry prohnuti pohybuje od nékolika hodin po nekolik
dni. V zasadé v3ak plati, Ze drobnéjsi prohnuti vyplné se vyrovna samo po upevnéni do ramu
kiidla dveri.




4. Zasady pro rozmérove upravy

Rozmérové Upravy vyplni (s vyjimkou vyplni bezpecnostnich) |ze provést piimocarou pilou, nebo
radgji ruéni kotoucovou pilou.

Pro tezani ru¢ni kotoucovou pilou je tieba pouZit fezaci kotouc se zuby z tvrdokovu.

Pri priméru kotouce 160 mm a 4700 otackach za minutu je doporuc¢enarychlost posuvu pily v fezu
5-6 m/min.

Okraje vyplné podé tezu je tieba vZzdy podloZit resp. seviit, aby nedochazelo k odtrhavani svrchnich
desek.

Pt rozmérovych Upravach je bezpodminetné nutné dodrzet pravouhlost vSech ploch (i boki).

5. Zasady montaze

Osazeni vyplné do ramu dveti musi byt provedeno na dostate¢né Siroké plastové podlozky, nahoie i
dole alespon po dvou kusech a to tak, aby vypln na né¢ dosedla celou obvodovou Sitkou resp.
tloustkou. Vypli neni urcena k podpirani, nebo vyrovnavani nepravouhlého, nebo poklesiého
dverniho kridla.

Nespravné provedenou montézi, nebo nespravnou Upravou (Viz piedchozi bod ), popt. kombinaci obou
faktord, je vypln vystavena nebezpedi strukturdniho poskozeni, na které se nevztahuje zéruka
vyrabce.

Osazeni plastovych podlozek na boénich stranach vyplni neni nijak omezeno, tj. |1ze je standardné
provadét dle piredpisu vyrobce pouZitého profilového systému.

Ochranné& fdlie musi byt z povrchu vyplné odstranéna do 10 tydni od data montéze dveri.
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VYZKUMNY USTAV POZEMNICH STAVEB - CERTIFIKACNI SPOLECNOST, s.r.o.
Autorizovana osoba Oznémeny subjekt Certifikaéni organ pro systémy managementu a kvalitu budov Zku$ebni laboratof

Certifikaéni organ pro vyrobky, procesy, kvalifikaci a EPD &. 3013 akreditovany CIA

vydava

CERTIFIKAT

€.3013V -16 - 0535

zadatel-wyronce: VP trend s.r.o. IC: 251 13 887
Lidicka 1013, 272 03 Kladno

Na vyrobek: Plastové vypliné dveri (ABS)

Typ / varianty vyrobku: sendvicova vyplii (ABS, ABS/PMMA) v zékladnim provedeni s jadrem XPS 20 mm, bez
proskleni nebo prosklena

Vyrobni zavod: VP trend -y I'.O. !C: 231 15850
Lidicka 1013, 272 03 Kladno

Uréené pouziti

vyrobku: jako vypln profilovych (plastovych, hlinikovych aj.) vchodovych dvefi

Certifikacni organ pro vyrobky a procesy akreditovany Ceskym institutem pro akreditaci, o.p.s., pfezkoumal
podklady pfedloZené Zadatelem, provedl hodnoceni vzorku vyrobku, provéfil systém fizeni vyroby a zjistil a
osvédéuje, Ze typ vyrobku spliiuje technické pozadavky stanovené v podnikové normé Zadatele - Technicko-
obchodni informace ,Dvefni vyping" * ze dne 01.07.2014, které souviseji se zakladnimi poZadavky a systém
fizeni vyroby odpovida prisluéné technické dokumentaci.

Certifikat se vydava na zakladé protokolu o certifikaci &. P-3013V-16-0534 ze dne 20.12.2016. Prokazuje shodu
vlastnosti vzorkt vyrobki se specifikovanymi pozadavky, dale uvadi popis vyrobki nezbytny pro jejich identifikaci,
vysledky zkousek a dalSich zjisténi, vyhodnoceni systému fizeni vyroby.

Tento certifikat je dokladem o vhodnosti pouZitych vyrobk( pro stavby ve smyslu § 134, odst. 2 zakona
€. 183/2006 Sb. o uzemnim planovani a stavebnim fadu (stavebni zakon) a potvrzuje, Ze certifikované vyrobky
v rozsahu vyrobcem uréeného pouziti mohou byt navrZzeny a pouzity do staveb ve smyslu § 156 odst. (1) zédkona
€. 183/2006 Sb., a neni dokladem o posouzeni shody vyrobku v rozsahu technickych pozadavkl dle nafizeni
viady (NV) €. 163/2002 Sb. ve znéni NV &. 312/2005 Sb. a NV €. 215/2016 Sb., popf. nafizeni (EU) &. 305/2011,
opraviiujici vyrobce vydat prohlaseni o shodé nebo na zakladé prohlaseni o vlastnostech oznaéit tento vyrobek
CE.

Certifikaéni schéma 4 zahrnuje: zkousky vyrobku, posouzeni systému fizeni vyroby, vyhodnoceni vysledk(
stanoveni, dozor posouzenim systému fizeni vyroby v rozsahu uvedeném v protokolu o certifikaci.

Platnost certifikatu je vazana na pinéni stanovenych podminek uvedenych v protokolu o certifikaci a je vazana na
kladna zjisténi pravidelnych dozor(i s etnosti min. 1 x za 12 mésicu.

" Misto a datum
vydani: v Praze 20.12.2016

| Ing. Lubomir Keim, CSc.
vedouci certifikaniho organu pro vyrobky a procesy

V 3013
Vytisk €. 1 Vyzkumny Gstav pozemnich staveb® Certifikaéni spolecnost, s r.o. 102 21 Praha 10 - Hostivar, Prazska 810/16
K- 18313 ICO: 25052063 DIC: CZ250 520 63 Tel.: 00420 271 751 148, Fax: 00420 281 017 241; E-mail: info@Vups.c2 WWW.VUpS.cZ
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VYZKUMNY USTAV POZEMNICH STAVEB - CERTIFIKACNI SPOLECNOST, s.r.0.
Autorizované osoba Oznémeny subjekt Certifikaéni orgén pro systémy managementu a kvalitu budov Zkusebni laboratof

Certifikaéni organ pro vyrobky, procesy, kvalifikaci a EPD &. 3013 akreditovany CIA

vydava

CERTIFIKAT

€. 3013V -16 - 0537

Zadatel - vyrobce: VP trend s.r.o. IG: 251 13 887
Lidicka 1013, 272 03 Kladno

Na vyrobek: Plastova vypli dvefi TPR/XPS

Typ / varianty vyrobku: sendvicova vyplii v zakladnim provedeni s kombinovanym jadrem TPR/XPS 20 mm, bez
proskleni nebo prosklena

Viyrobni zavod: VP trend s.r.o. IC: 251 13 887
Lidicka 1013, 272 03 Kladno

Uréené pouziti
vyrobku: - jako vypln profilovych (plastovych, hlinikovych aj.) vehodovych dvefi

Certifikaéni organ pro vyrobky a procesy akreditovany Ceskym institutem pro akreditaci, 0.p.s., pfezkoumal
podklady predlozené Zadatelem, proved| hodnoceni vzorku vyrobku, provéfil systém fizeni vyroby a zjistil a
osvédCuje, Zze typ vyrobku spliuje technické pozadavky stanovene v podnikové normé zadatele - Technicko-
obchodni informace ,Dvefni vyplng* * ze dne 01.07.2014, které souviseji se zakladnimi pozadavky a systém
fizeni vyroby odpovida pfislusné technické dokumentaci.

Certifikat se vydava na zakladé protokolu o certifikaci ¢. P-3013V-16-0534 ze dne 20.12.2016. Prokazuje shodu
vlastnosti vzorkil vyrobkl se specifikovanymi poZzadavky, dale uvadi popis vyrobk( nezbytny pro jejich identifikaci,
vysledky zkousek a dalSich zjisténi, vyhodnoceni systému fizeni vyroby.

Tento certifikat je dokladem o vhodnosti pouzitych vyrobkd pro stavby ve smyslu § 134, odst. 2 zékona
¢. 183/2006 Sb. o Uzemnim planovani a stavebnim fadu (stavebni zakon) a potvrzuje, Ze certifikované vyrobky
v rozsahu vyrobcem uréeného pouZiti mohou byt navrzeny a pouZzity do staveb ve smyslu § 156 odst. (1) zékona
¢. 183/2006 Sb., a neni dokladem o posouzeni shody vyrobku v rozsahu technickych pozadavkl dle nafizeni
vlady (NV) €. 163/2002 Sb. ve znéni NV &. 312/2005 Sb. a NV €. 215/2016 Sb., popf. nafizeni (EU) €. 305/2011,
opraviujici vyrobce vydat prohlaseni o shodé nebo na zakladé prohlaseni o viastnostech oznacit tento vyrobek
CE.

Certifikacni schéma 4 zahrnuje: zkousky vyrobku, posouzeni systému fizeni vyroby, vyhodnoceni vysledki
stanoveni, dozor posouzenim systému fizeni vyroby v rozsahu uvedeném v protokolu o certifikaci.

Platnost certifikatu je vazana na pInéni stanovenych podminek uvedenych v protokolu o certifikaci a je vazana na
kladna zjisténi pravidelnych dozor(i s Getnosti min. 1 x za 12 mésicu.

“) Tato norma byla zafazena v ramci flexibilniho rozsahu akreditace. Certifikat je vydan v ramci flexibilniho rozsahu akreditace.

Misto a datum
vydani: v Praze 20.12.2016

Ing. LubomirKeim, CSc.

vedouci certifikacniho organu pro vyrobky a procesy
V 3013

Viytisk €. 1 Vyzkumny Gstav pozemnich stavet®- Certifikagni spoleénost, s ro. 102 21 Praha 10 - Hostivar, Prazska 810/16
K: 16313 ICO: 25052063 DIC: CZ250 520 63 Tel.: 00420 271 751 148, Fax: 00420 281 017 241; E-mail: info@vups.cz Www.vups.cz




=)

RS

®

VYZKUMNY USTAV POZEMNICH STAVEB - CERTIFIKACNI SPOLECNOST, s.r.0.
Autorizovana osoba Oznameny subjekt Certifikaéni organ pro systémy managementu a kvalitu budov Zkusebni laboratof
Certifikaéni orgén pro vyrobky, procesy, kvalifikaci a EPD &. 3013 akreditovany CIA

vydava

CERTIFIKAT

€.3013V -16 - 0538

Zadatel - vyrobce: VP trend s.r.o. IC: 251 13 887
Lidicka 1013, 272 03 Kladno

Na vyrobek: dverni vypin z HPL

Typ / varianty vyrobku: deska z HPL tloustky 2,0 mm s jadrem z XPS 20 mm

Vyrobni zavod: VP trend s.r.o. IC: 251 13 887
Lidicka 1013, 272 03 Kladno

Uréené pouziti

vyrobku: . jako vypln profilovych (plastovych, hlinikovych aj.) vehodovych dveri

Certifikaéni organ pro vyrobky a procesy akreditovany Ceskym institutem pro akreditaci, o.p.s., pfezkoumal
podklady predloZzené Zadatelem, proved| hodnoceni vzorku vyrobku, provéfil systém fizeni vyroby a zjistil a
osvédcuje, ze typ vyrobku splfiuje technické pozadavky stanovené v podnikové normé Zadatele - Technicko-
obchodni informace ,Dverni vypiné* * ze dne 01.07.2014, které souviseji se zakladnimi pozadavky a systém
fizeni vyroby odpovida prislusné technické dokumentaci.

Certifikat se vydava na zakladé protokolu o certifikaci &. P-3013V-16-0534 ze dne 20.12.2016. Prokazuje shodu
vlastnosti vzorkl vyrobk( se specifikovanymi pozadavky, dale uvadi popis vyrobki nezbytny pro jejich identifikaci,
vysledky zkousek a dalSich zjisténi, vyhodnoceni systému fizeni vyroby.

Tento certifikat je dokladem o vhodnosti pouZitych vyrobki pro stavby ve smyslu § 134, odst. 2 zakona
¢. 183/2006 Sb. o izemnim planovani a stavebnim fadu (stavebni zakon) a potvrzuje, Ze certifikované vyrobky
v rozsahu vyrobcem uréeného pouZiti mohou byt navrzeny a pouzity do staveb ve smyslu § 156 odst. (1) zakona
€. 183/2006 Sb., a neni dokladem o posouzeni shody vyrobku v rozsahu technickych pozadavkl dle nafizeni
viady (NV) €. 163/2002 Sb. ve znéni NV &. 312/2005 Sb. a NV &. 215/2016 Sb., popf. nafizeni (EU) ¢. 305/2011,
opravriujici vyrobce vydat prohlaseni o shodé nebo na zakladé prohlaSeni o vlastnostech oznacit tento vyrobek
CE.

Certifikacni schéma 4 zahrnuje: zkousky vyrobku, posouzeni systému Fizeni vyroby, vyhodnoceni vysledkd
stanoveni, dozor posouzenim systému fizeni vyroby v rozsahu uvedeném v protokolu o certifikaci.

Platnost certifikatu je vazana na pinéni stanovenych podminek uvedenych v protokolu o certifikaci a je vazana na
kladna zji$téni pravidelnych dozori s Eetnosti min. 1 x za 12 mésicl.

‘) Tato norma byla zafazena v ramci flexibilniho rozsahu akreditace. Certifikat je vydan v ramei flexibilniha rozsahu akreditace.

Misto a datum
vydani: v Praze 20.12.2016

Ing. Lubomir Keim, CSc.
vedouci certifikaéniho organu pro vyrobky a procesy

V 3013
Vytisk €. 1 Vyzkumny Ustav pozemnich stave- Certifikaéni spoleénost, sro. 102 21 Praha 10 - Hostivaf, PraZzska 810/16
K 16313 IC0: 25052063 DIC: CZ250 520 63 Tel.: 00420 271 751 148, Fax: 00420 281 017 241; E-mail: info@vups.cz www.vups.cz
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Rozmérova specifikace hliniko-plastové
jednostranné prekryvné dverni vyplné

k zakazce / obj. ¢islo:

o

A Sitka prekryvné strany
(Vnéjsi strana) mm
B Sitka vnit¥ni strany
mm
C Sitka pravého presahu L]
(Bréno z vnéjsi strany) mm
D Sitka levého presahu
(Bréno z vnéjsi strany) mm
/ | celkova tioustka vipin
mm
VYSKA

VySka prekryvné strany
(Vnéjsi strana) mm

Vyska vnitni strany om

Vysk dniho presah
yska spodniho presahu o

Vyska horniho presahu

T(|Tm
F

mm

Umisténi tchytnych bodd: po obvodu vypiné
- po 2 nahofe i dole a po 4 na kazdém boku

razitko a podpis objednatele
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VP trend s.r.o., Lidicka 1013, 272 03 Kladno 3
tel.: +420 312 242 010, fax: +420 312 242 880
e-mail: vptrend@vptrend.cz

internet: http://www.vptrend.cz

Hlinikove dverni vyplné

Platnost od 01.11.2017



I. Technické informace

1) Zakladni popis vvrobki

Hlinikové dveini vyplné maji vesmes moderni charakter designu s hladkym, netvarovanym povrchem.
Jsou vyrabény bud’ jako vsazované, nebo jednostranné prekryvné (jednostranné piekryvajici ram
dvetniho kiidla), popt. jako oboustranné piekryvné (oboustranné ptekryvajici ram dveiniho kiidla).
Charakter proskleni — jedna-li se o proskleny model — je volitelny.

Vnéjsi i1 vnitini pohledova strana vyplni je vzdy vyrobena z hlinikového plechu o zakladni tloust'ce 1,5
mm s tim, Ze na prekryvnou stranu (na prekryvné strany) vyplni je pouzivan hlinikovy plech o tloust'ce
2,0 mm. Stejné tak je pouzivan 2,0 mm hlinikovy plech v piipadé, Ze na povrchu vyplni je ozdobné
drézkovani.

Hlinikové plechy jsou povrchové upraveny bud praskovym lakovanim, nebo jsou potazeny
dekorativni folii, popt. mohou byt upraveny eloxovanim, nebo specialnim lakovanim. Standardné jsou
povrchy vyplni lakovany ve vysokém lesku.

Na vnéjsi, popf. i na vnitini stran¢ vyplni mize byt pouzita néktera z variant povrchu ,,beton* dle
nabidky v katalogu. Material je vzdy aplikovan na hlinikové zakladni desce. Celkova tloustka svrchni
desky vcetné materialu ,,beton* ¢ini ca 3,5 mm.

Prosklené modely mohou byt kolem skel doplnény ozdobnymi ramecky z materialu Alunox o sile 1,0
mm (AX-ramecky). Povrch téchto ramecku je upraven do podoby brousené nerezové oceli.

Ozdobné ramecky z Alunoxu jsou podminkou pro instalaci jednoho z doplitkii — 0zdobnych mfiizek.
Nékteré modely mohou byt také doplnény ozdobnymi paskami z Alunoxu o Sifce 15 mm a tloust'ce
1,0 mm. Modely B0O0-Z1 az B00-Z6 maji tyto pasky automaticky zahrnuty jiz ve svém zakladnim
provedeni.

Modely vyplni B101 az B112 maji v zdkladnim provedeni zahrnut dvojbarevné kombinovany povrch
vnéjsi strany (RAL-barvy, dekorativni folie), v zavislosti na typu vyplné se dvéma, nebo tfemi
barevnymi poli. Soucasti povrchu vyplni jsou ozdobné pasky z Alunoxu o Sifce 40 mm a tloustce 1,0
mm.

Poznamka: Veskeré vySe uvedené dveini vyplné mohou byt rovnéz vyrobeny v provedeni se
zvysenym hlukovym Gtlumem 35 dB (viz odst. 2).

2) Konstrukce jadra vyplni

V zakladnim provedeni je jadro vypIné vyrobeno z 20 mm vrstvy extrudovaného polystyrenu (XPS),
tj. z lehkého materialu, ktery nepodléha vlivim starnuti a zajistuje vyplnim vysokou izolaéni
schopnost.

Vyjimkou jsou modely B101 az B112, kde - je v nékterych ptipadech vrstva XPS ¢aste¢né nahrazena
deskou z tvrzené polyuretanové smési (TPR) o sile 10 mm.

Zesilené provedeni, dosazené zvySovanim izola¢ni vrstvy XPS, zajistuje oproti zakladnimu
provedeni zlepSeni hodnoty soucinitele prostupu tepla.

Oboustranné piekryvné provedeni dveini vyplné ma vertikaln¢ délené jadro (zvlast vnéjsi a zvlast’
vnitini strana), obé poloviny jadra maji zakladni tloustku 32 mm.

Pro zvySené odstinéni venkovniho hluku je uréeno provedeni se zvukovym ttlumem 35 dB,
ovefené Centrem stavebniho inzenyrstvi a.s., protokol o zkousce ¢. 17/430/A009. Toto provedeni se
standardn¢ vyrabi pouze V celkové tloustce vyplné 34 mm a u prosklenych vyplni je pro dosazeni
dostatecného zvukového utlumu pouzito namisto trojskla specialni dvojsklo. Dodavka dvetnich vyplni
se zvukovym Utlumem 35 dB o tloust’ce vyssi, nez 34 mm je mozna pouze po dohodg¢.

3) Zaskleni vyplni

Veskera dvojskla i trojskla jsou vyrobena s pouzitim distancnich ramec¢ki Superspacer a Swisspacer,
vyjimku tvofi piskovand skla, kde mtze byt z technologickych divodi pouzit klasicky hlinikovy
distan¢ni ramecek.

Na zaskleni vyplni je pouzivano izolacni dvojsklo o slozeni 4-12-4, pro zesilené provedeni je pfi
tloustce jadra 30 mm resp. od celkové tloustky 34 mm instalovano trojsklo. Pro oboustranné
prekryvné vyplné je v zévislosti na jejich tloust'ce pouzivano trojsklo, vyjimecné ctyisklo.
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Standardnimi skly jsou ornamenty <¢incila ¢ira, crepi ¢iré, delta ¢ira, krizet ¢iry, kara ¢ira, martele
¢iré, a dale hladké ciré sklo — float resp. nizkoemisivni float. Kromé vySe uvedenych ornamentnich
skel lze na zaskleni pouzit téz planibely, stopsoly, altdeutsch, mastercarre, satinato, dale skla se
zvysenou termoizolacni schopnosti (nizkoemisivni skla resp. skla s mékkou vrstvou) a skla specialni
(viz téz odst. V.). Rovnéz lze pouzit bezpecnostni sklo, tzv. “connex®, popi. pokoveny connex, tj
connex s mekkou vrstvou..

Dvojskla jsou konstruovana tak, Ze ornament skla je orientovan svisle a oto¢en dovnitt, tj. hladka
strana je vné dvojskla. Skla s pokovenou (mékkou) vrstvou jsou orientovdna touto vrstvou dovnitf
dvojskla. Vnitiek dvojskla je vzdy plnén argonem.

Trojskla jsou v zakladnim provedeni konstruovana tak, Ze na vn&j$i strané je umisténo nizkoemisivni
¢iré sklo, uprostied Ciré ornamentni sklo, nebo float a na vnitini strané opét nizkoemisivni ¢iré sklo.
Na vné&jsi strané trojskla dale maze byt umisténo nékteré zreflexnich skel (stopsol), nebo
absorpc¢nich skel (planibely mimo planibelu ¢irého), ptipustny je i pokoveny connex. Prostiedni sklo
muze byt mimo vyse uvedenych skel také satinato, nebo connex. Pro vnitini sklo trojskla je pfipustny i
pokoveny connex. Vnitiek trojskla je vzdy plnén argonem.

Ctyfskla (je-li jejich pouziti nutné) jsou z hlediska jejich sloZeni konstruovana obdobné jako trojskla,
tj. na vnéjsi a vnitini strané nizkoemisivni ¢iré sklo, uprosted ¢ira ornamentni skla, nebo float, popf.
satinato, connex, nebo jejich riizné kombinace.

Prosklené verze vyplni se zvukovym ttlumem 35 dB jsou osazovany specialnim dvojsklem (vnéjsi
sklo = float 8 mm).

Vyplné mohou byt osazeny i dvojskly, popf. trojskly (Ctyfskly) s piskovanym sklem — u dvojskla
tvoii piskované sklo jeho soucast, zpravidla vnéjsi stranu

4. Ostatni technické udaje

a) Rozméry vyplni

Minimdlni a maximalni rozméry jsou uvedeny u technickych vyobrazeni jednotlivych vyplni.
Vyrobce si u vsazovanych vyplni vyhrazuje rozmérovou toleranci +/- 2 mm.

Maximalni rozmér venkovni hlinikové desky u prekryvného provedeni s (dievo)dekorovou folii ¢ini
1130x 2400 mm, u ,,betonu* 1000x2150 mm a u ostatnich povrchovych uprav 1200x2400 mm.
Maximalni rozmér vsazované hlinikové dveini vyplné€ v jednostranném, nebo oboustranném provedeni
s (drfevo)dekorovou folii ¢ini 1000x2130 mm, u povrchu ,,beton* 1000x2150 mm a u ostatnich
povrchovych uprav 1000x2200 mm.

V ptipadé, Ze vznikne potieba pouzit vyplné pro mensi - rozumi se predevsim nizsi — dvefe resp. ramy
dvetnich ktidel, je mozno u vétSiny z nich poméerove upravit zakladni velikost vyfezl pro skla a tim i
skel a umoznit tak snizeni minimalni ptipustné vysky i §itky vyplni beze zmény jejich vzhledu.

Tato moznost je automaticky zabudovana do objednaciho softwaru firmy VP trend a
Vv technickém katalogu je zndzornéna a popsana jakozto dvoji mozny minimalni rozmér — bez
zmen$eni vytezl a po jejich zmenseni.

U vyplni s tfemi barevnymi poli je Sitka vyplné automaticky upravovana na kone¢ny rozmér na tikor
postrannich barevnych poli. Sitka stfedniho barevného pole zlistava béhem tprav beze zmény.

U vyplni se dvéma barevnymi poli je $itka vyplné automaticky upravovana na koneény rozmér v
pomeéru poli 60:40.

Standardné vyrabéné tloust’ky vyplni (méi‘eno po jejich obvodu, tolerance +/- 0,.5mm):

24 mm (zékladni provedeni), 28 mm, 29 mm, 32 mm, 34 mm, 36 mm, 39 mm, 44 mm, 49 mm, 54
Mm, 59 mm a 64 mm, dale po dohodé.

Tloustka oboustranné piekryvnych vyplni se standardné pohybuje mezi 69 mm a 89 mm s tim ze po
dohod¢ muze byt i vetsi.

Tloustka oboustranné piekryvné vyplné se vzdy rozumi véetné minimalné 2,0 mm sttedové spary
mezi obéma polovinami vyplné (max. sitka stfedové spary = 6,0 mm).




b) fyzikalni vlastnosti

Vyplné v zakladnim provedeni s jadrem XPS 20 mm:

Nazev vlastnosti Hodnota deklarovana

Hodnota zjisténa a

vyrobcem doloZena zkuSebnim

protokolem
Pevnost v ohybu dle CSN EN ISO 178 pramérna hodnota
pti pisobenti sily kolmo na povrch vzorku min. 5,50 MPa 5,84 MPa
Pevnost v ohybu dle CSN EN ISO 178
pii pisobeni sily rovnobézné s povrchem primérna hodnota
vzorku min. 5,50 MPa 6,27 MPa
Laboratorni neprizvucnost Rw dle CSN
EN 1SO 140-3 a CSN EN ISO 717-1 min. 26 dB 28 dB

Soucinitel prostupu tepla sendvicové desky

Up podle CSN 730540-4 max. 1,3 W/(m2.K)

1,24 W/(m2.K)

Prostup tepla sendvi¢ovych desek hlinikovych vyplni

Celkova tloustka Hodnota Up vyplné
vyplné vSechny vyplné mimo provedeni n¢ktera provedeni vyplni s
s dvojbarevnym vnéj$im povrchem dvojbarevnym vnéjs$im povrchem *
24 mm 1,3 W/(m2.K) 1,8 W/(m2.K)
27 mm 1,0 W/(m2.K) 1,3 W/(m2.K)
29 mm 1,0 W/(m2.K) 1,2 WI/(m2.K)
32 mm 0,9 W/(m2.K) 1,1 W/(m2.K)
34 mm 0,9 W/(m2.K) 1,0 W/(m2.K)
36 mm 0,8 W/(m2.K) 1,0 W/(m2.K)
39 mm 0,7 W/(m2.K) 0,9 W/(m2.K)
44 mm 0,6 W/(m2.K) 0,8 W/(m2.K)
49 mm 0,6 W/(m2.K) 0,8 W/(m2.K)
54 mm 0,5 W/(m2.K) 0,7 WI(m2.K)
59 mm 0,5 W/(m2.K) 0,7 WI(m2.K)
64 mm 0,4 W/(m2.K) 0,6 W/(m2.K)

* Vyplné s vn&jsim povrchem v kombinaci riznych (dfevo)dekort, nebo (dievo)dekorti a RAL-barev.

5. Barvy a dekory

Vyplné jsou vyrabény ve vSech barevnych odstinech RAL, obvyklych na evropském trhu véetné bézné
dostupnych strukturovanych a metalickych barev. Tam, kde to charakter barvy umoziuje, je
standardem povrchu vyplni vysoky lesk. Nestandardni barevné odstiny lze vyrobit po dohodé. Mimo
praskove lakovaného povrchu je lze dodat rovnéz v upraveé piirodni elox.



Ze skupiny strukturovanych, metalickych a specialnich barev jsou nejfrekventovanéjsi odstiny
drzeny skladem a jejich cena je oproti ostatnim barvam téze skupiny zvyhodnéna. Jedna se o:

Tiger 068/70190 RAL 7016 Anthrazitgrau, Feinstruktur
Tiger 029/90146 RAL 9006 Weissaluminium, Feinstruktur
Tiger 068/90054 RAL 9007 Graualuminium, Feinstruktur
Tiger 068/10079 RAL 9016 Feinstruktur

Tiger 029/7322 RAL 7012 Basaltgrau Feinstruktur

POZNAMKA — v pribéhu &asu dle aktualni situace na trhu se jejich sortiment miZe ménit.
S pfipadnymi zménami ¢i Gpravami budou zakaznici seznamovani formou pisemnych zakaznickych

informaci a rovnéz na firemnich internetovych strankach

Hlinikové dveini vyplné jsou dale vyrabény v téchto foliovanych (dfevo)dekorech:

Anthrazit Grau (Renolit 701605-167) Lichtgrau (Renolit 725105-167)
Anthrazit grau glatt (Renolit 701605-083) Macoré (Renolit 3162.002-167)
Basaltgrau (Renolit 701205-167) Mahagoni (Renolit 2097.013-167)
Bergkiefer (Renolit 3069.041-167) Mahagoni Sapeli (Renolit 2065.021-167)
Black Cherry (Renolit 3202.001-167) Mooreiche (Renolit 3167.004-167)
Creme-Weil} (Renolit 137905-167) Moosgriin (Renolit 600505-167)
Douglasie (Renolit 3152.009-167) Noce Sor. Balsamico( Horn. F439-3042)
Dunkelgriin (Renolit 612505-167) Noce Sorrento Natur ( Horn. F439-3041)
Dunkelrot (Renolit 308105-167) Nussbaum (Renolit 2178.007-167)
Eiche natur (Renolit 3149.008-167) Oregon (Renolit 1192.001-167)

Eiche hell (Renolit 2052.090-167) Schokobraun (Renolit 887505-167)
Eiche dunkel (Renolit 2052.089-167) Schwarzbraun (Renolit 851805-167)
Eiche gold (Renolit 2178.001-167) Stahlblau (Renolit 515005-167)

Grau (Renolit 715505-167) Weinrot (Renolit 300505-167)

Cherry amaretto (Hornschuch F 439-3043) Winchester (Renolit 49240-167)

DalSi (dfevo)dekory nad ramec standardni nabidky Ize dodat po dohodé.
POZNAMKA - standardni sortiment (dievo)dekori se v prib&hu &asu dle aktualni situace na trhu

miize ménit. S piipadnymi zménami ¢i Upravami budou zakaznici seznamovani formou pisemnych
zakaznickych informaci a rovnéZz na firemnich internetovych strankach.

1. Certifikaty, zaruky

Hlinikové dvefni vyplng, vyrabéné firmou VP trend s. r. o., jsou certifikovany Vyzkumnym Gstavem
pozemnich staveb — Certifika¢ni spole¢nosti s.r.o0., certifikat ¢islo VUPS 3013V-16-0536.

Zaru¢ni lhata pro hlinikové dverni vyplné firmy VP trend s.r.o. je 60 mésici od data instalace
vyplné, maximalné vSak 62 mésict od data jejich prodeje firmou VP trend.

Zarucni lhita pro dopliikky dvernich vyplni (klepadla, vhozy atd.) je 24 mé&sicti od data instalace
vyplné jimi osazené, maximalné vsak 26 mésicii od data jejich prodeje firmou VP trend.

Zaruku lze uplatnit pouze pti dodrzeni zésad, které jsou uvedeny v “Zaru¢nich podminkach* firmy VP
trend s. r. 0. a dle “Reklamacniho fadu* firmy VP trend s. r. o.

I11. Sluzby poskytované zakaznikum

- na pozadani zajist'uje vyrobce dopravu vyplni odbérateli, v pripadé hotovostni resp. dobirkové
platby uétuje dopravce manipulacni poplatek K¢ 100,- vé. DPH.
Pozor — neni-li dohodnuto jinak, prvni dvé dodavky jsou odbératelem hrazeny hotove!



- upravu na pozadovany obvodovy rozmér (tolerance +- 2 mm) zajistuje vyrobce zdarma

- opravy a repase opravitelnych poskozenych vyplni provadi vyrobce za cenu materialovych a
prepravnich nékladd, tj. praci poskytuje zdarma - opravy a repase jsou provadény vyhradné
ve vyrobnim zavod¢ firmy VP trend

- zékaznici maji moznost zadat dle svého prani specialni druhy skel a dale individualni vzory
piskovanych skel, vitrazi, piski s dekory a spékanych skel.

- bezplatna konzulta¢ni ¢innost, na pozadani bezplatné skoleni pracovniki odbératele.

1V. Dodaci lhuty

1) neprosklené vyplné do 12 pracovnich dni*
2) prosklené vyplné mimo 3) do 15 pracovnich dnt*
3) vyplné s vitrazemi, piskovanymi skly,

piskovanymi skly s dekorem a spékanymi skly do 17 pracovnich dnt*

* Plati pro bézné¢ dostupné RAL-barvy, dale pro metalické, strukturalni a specidlni barvy ze
skladového sortimentu a rovnéz pro (dfevo)dekorové folie dub zlaty (Renolit 2178.001), ofech
(Renolit 2178.007), Seda antracit (Renolit 701605-167) a Seda antracit hladka (Renolit 701605-083).
Pro ostatni (dfevo)dekory a RAL-barvy se dodaci lhiita prodluzuje o 8 pracovnich dnd.

Dodaci lhitou se rozumi doba, do niz obdrzi zékaznik vypli na jim udanou adresu kdekoli v CR.
Dodaci lhiita se pocita ode dne potvrzeni piesné specifikace zakazky zakaznikem.

V. Poznamky a doporuceni vyrobce

Dalsi skla (neuvedena v ceniku): atlantic, madeira, silvit, masterpoint piipadné i jina dle aktudlni
nabidky trhu.
Poznamka Kk nabidce stopsoli a planibeli:
Stopsoly classic a planibely = stopsol bronz, stopsol Sedy, stopsol zeleny,
planibel bronz, planibel modry, planibel Sedy a planibel zeleny.
Stopsoly supersilver ostatni = ¢iry, Sedy a zeleny

Pri prejimce vyplni se standardné podepisuje piijeti zbozi (vypln¢€) pies elektronicky snimac
pisma na ru¢nim terminalu, ktery nosi fidi¢ s sebou. Nefunguje-li elektronika, podepisuje se
pfijeti zbozi na zvlaStnim dodacim dokumentu.

V piipadé poskozeni vyrobku dopravou se jasna reklamace, nebo pochybnost (hrubé poSkozeny
obal), zapisuje do zvlastniho okénka rucniho termindlu fidi¢e, popf. do predavaciho
dokumentu. Staci zapsat napf. ,,poSkozeni®, ,,vyhrada“ apod. Definitivni kontrolu doru¢ené¢ho
zbozi je nutno provést do nasledujiciho pracovniho dne po dni jeho doruceni.

Oficidlni reklamacni sdéleni o poSkozeném zboZi je nutno do VP trendu zaslat nejpozdéji
nasledujici pracovni den po dni doruceni zbozi.

Poskozené zbozi se nevraci ptepravci — dalsi nakladani s nim se fesi ptimo s VP trendem.

Jakékoliv povrchové tupravy (napi. dodate¢né lakovani), nebo zasahy do konstrukce vyplni, nejsou
pripustné a maji za nasledek zanik zaruky ze strany vyrobce.

Diilezité upozornéni: Veskera vyobrazeni dvetnich vyplni v prospektové i katalogové dokumentaci
véetné technickych nakrest jsou z venkovniho pohledu.

Vyrobce si vyhrazuje prdvo na drobné zmény designu a konstrukce, které neovlivni zakladni
vzhledové charakteristiky a uzitné vlastnosti jednotlivych typt vyplni.
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Zaruéni a montadzni podminky hlinikovych vyplni dveri ajejich dopliki
Aktualizace k 01.11.2017

1. Zérukase vztahujei namozny vyskyt skrytych vad

2. Zauku nelze uplatnit pri poSkozeni vyrobku uZivatelem, piepravcem, nebo treti osobou a
v pripadé dodatecnych zasahi do povrchové Upravy a konstrukce vyplni.

3. Z&uku nelze uplatnit, jestlize nebyly dodrzeny déle uvedené zasady pro jgich pigimku,
pouzivani, ¢isténi, adrzbu, skladovani, prepravu, Upravy a montaz:

1, Pi‘gjimka vyplni

Pri pigjimce vyplni i jegich doplikt je nutno disledné prebrat zasilku pied predavajici osobou
(zpravidla fidicem), protoZze pripadna reklamace poskozené zasilky nemize byt uplatnéna bez
piidudného zdpisu na predavacich dokumentech firmy, ktera piepravu zgjistovala, nebo protokolu o
Skode, ktery byl s ni resp. jgjim pracovnikem sepsan.

2. Zasady pouZzivani, ¢isténi a udrzby

Pri skladovéni, instalaci a pouzivani dveinich vyplni je nutno se vystiihat blizkosti otevieného ohné a
tepelnych zdroju (krby, topidla, tepelné zérice apod.).

Ddle je nutné se vystiithat prudkych Gdert resp. styku vypiné a jegjich dopliika s ostrymi tvrdymi
predméty a abrazivnimi materidly, aby nedodlo k poskozeni jegiho povrchu, nebo vsazeného skla.

Cisteni, udrzba

V pripadé potieby je mozno vyplné i jgjich dopliiky béZzné umyvat neabrazivnimi saponaty a vodou za
pomoci mékké myci houby, nebo hadru.

Mimo povrchu ozdobnych (Alunoxovych) ramecka a pasek lze zvlé&Sté odolné netistoty opatrné
odstranit malym mnozstvim technického lihu a mékkym hadrem. Vyjimetné a velmi opatrné |ze
pouzit i technicky benzin. lhned po ¢isteéni lihem, nebo technickym benzinem ¢isténou plochu
oplachnéte neabrazivnim saponatem a vodou.

POZOR'! PouZiti jinych ¢isticich postupt je nepiipustné !

Pro drobnou opravu poskozeného laku resp. pro jeho zaledténi je mozno pouZzit k tomu uréené jemné
lestici pasty, eventudlné postup kombinovat s pouzitim vhodnych opravnych laki.

3. Z&sady skladovani a piepravy

Vyplné je vZdy nutno prepravovat i skladovat kolmo k vodorovné podloZce.

Pri piepravé i skladovani je tieba dbat na dobré upevnéni vyplni ajegich zagjisténi proti padiam a proti
Gderam cizich predmétia a dale dbét na ochranu proti otevienému ohni a zdrojum salavého tepla (viz
téZ odst. 2).

Samostatné dodané dopliiky dvernich vyplni je tieba skladovat a manipulovat s nimi tak, aby nedo3lo
k poskozeni jgjich povrchu, k jejich deformaci, nebo destrukci.

4. Zasady pro rozmérové upravy

V zésadé plati, Ze optimalnim feSenim je objednavka vyplng jiz na konkrétni konecny rozmer.
Pripadné rozmérové Upravy vyplni |ze provest (ruéni) kotoucovou pilou atezacim kotoucem se zuby
z tvrdokovu.

Pri praméru kotouce 160 mm a 4700 otatkéach za minutu je doporucené rychlost posuvu pily v fezu
0,40 m/min.

Okraje vypliné podél fezu je tieba vzdy podloZit resp. seviit, aby nedochézelo k odtrhavani svrchnich
desek. Pozor na poskrabani lakovaného povrchul

P¥i rozmérovych Upravéch je bezpodminetné nutné dodrZet pravouhlost viech ploch (i boki).
POZOR! Vyplné v piekryvném provedeni je tieba vZzdy objednat na konkréni koneény rozmér,
protoZe jakékoli rozmérove tpravy mimo vyrobni zavod maji za nasledek zanik zaruky ze
strany vyraobce.




5. Zésady montéaze
Ochrannéfdlie musi byt z povrchu vyplné odstranéna do 10 tydni od data montéze dveri.

a) Vsazované dveini vyplné

Osazeni vyplné do rdmu dveii musi byt provedeno na dostatecné Siroké plastové podlozky nahoie i
dole despon po dvou kusech a to tak, aby vypli na né dosedla celou obvodovou Sirkou resp.
tloustkou.

Nespravné provedenou montazi, nebo nespravnou Upravou (viz odstavec 4.), piipadné kombinaci obou
faktort, je vypli vystavena nebezpeci strukturdniho poskozeni, na které se nevztahuje zéaruka
vyrobce.

b) Prekryvné dverni vyplné

Pozor!

Aby se zabranilo nezaddoucim deformacim prekryvnych €asti dvernich vyplni, je nutno veskeré
manipulace s nimi provadét alespon dvéma osobami souéasné a vystiihat se pr¥itom jgich
uchopeni v rozich piekryvné strany.

M oznosti montaze prekryvnych dvernich vyplni VP trend

Prekryvné dverni vyplné je mozno v zasadé montovat dvéma zpusoby:

1) Na oboustranné akrylatove lepici pasky + Srouby

Tento zpisob montéze je Cisty, rychly, aviak vyZaduje vysokou presnost prace. V praxi to vzhledem k
charakteru lepicich pasek znamend, Ze chybné polozena vypli zpravidla piinasi fadu komplikaci a
pomeérné znacné zdrzeni. V piipadé potieby pozdéjsi demontéze dveini vypliné z ramu kiidla dveri s
sebou prindsi vyrazné vySSi pracnost ariziko poskozeni dveini vyplné, nebo dverniho kiidla.

Na préni je dodavana lepici sada, ktera obsahuje aktivator, Stétecek, 8 m pasky Sire 15 mm a8 m
pasky Sife 10 mm. Spomoci této pasky Ize namontovat bud’ jednostranné piekryvnou vypli, nebo
jednu ze dvou ¢asti oboustranné prekryvné vyplné.

2) Na silikon + Srouby

Pouziti silikonu s sebou prvotné piinasi ponékud vétsi pracnost a zpomaleni celého montézniho cyklu
oproti shora uvedenému zptisobu montéze. Naopak vyhodou je, Ze nevyZaduje vysokou presnost prace
pii pokladani vyplng, dava ¢as pro napravu pripadnych chyb a pracnost demontaze vyplni je pomerné
mala.

Oba zpasoby montéze jsou dédle podrobné popsany.
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1) Montaz na oboustranné akrylatové lepici pasky + Srouby

A) Montéz jednostranné piekryvné dverni vyplné

m

1. ZkuSebni ulozeni vypln¢ do rdmu kiidla
akontrola vz emného sesazeni

3 I
3. Vrtani otvort pro uchyceni dverni vyplné do
ramu kiidla dvefi. Vyvrtané otvory musi mit
steiny, nebo mirng vétsi pramér, nez je pramér
Gchytnych Sroubt. Je nutno dodrzet smér
vrtaného otvoru kolmo na bok dveini vyplng.

5. Aplikace aktivatoru (doporu¢eno) —
naneseni aktivatoru na mista styku lepenych
ploch alepici pasky. Nan&Seni provéadét pouze

7 Mrv

v nezbytné Siice ajednim smérem.

2. Rozméteni a oznateni pozic otvora
(slouzicich pro uchyceni vyplné) po obvodu
ramu kiidla dveti. Otvory je tieba umistit proti
Gchytam na bocich dveini vyplng.

4. Zdrsnéni bvrchu presahu (pfekru) dverni
vyplné a povrchu ramu kridla dveii, tj.
depovanych ploch.

6. Aplikace oboustranné lepicich pasek naram
kiidla dveti. Po vngjSi strané obvodu lepené
plochy dverniho kiidla se instaluje paska o Siti
min. 15 mm a to kompaktng, bez jakychkoli
mezer. Po vnitini stran¢ se instaluje péaska o
Sifi min 10 mm, spoje mezi jednotlivymi
stranami volng, tj. s mezerami.



7. VloZeni dveini vyplné do ramu kiidla. Tuto
operaci je doporuceno provadét ve ctyiech
osobéch, aby nebezpeti chybného polozZeni
vyplng bylo co ngimensi.

8. Tlakova fixace dveini vypiné k rdmu kiidla
dveri. Zpravidla postacuje kratkodoby silny
tlak (5 - 10 minut).

10. PxiSroubovani vypliné k ramu kiidla dveri —
kone¢né dotazeni Sroubid po obvodu ramu

9. Vrtani otvord pro Srouby do Gchytt dverni
vypIng.

11. Proveést konecné ociténi spoje mezi vyplni
a rdmem kiidla od piipadné piebytecné lepici
pasky.

dverniho kiidla resp. po obvodu vyplné je
nutno provést ruéné a jen takovou silou, aby
nedodo k deformaci Uchytd (soucésti dverni
vyplng).

12. Pred instalaci zasklivacich list z divodu
tepelné neprostupnosti dveii utésnit obvodovou
mezeru mezi ramem kiidla a vyplni za pomoci

pénove (expanzni) pésky.
13. Po osazeni a tlakové fixaci je kiidlo
manipulovatelné okamtzité, akrylatova lepici
paska dosahuje plné pevnosti spoje za 20 - 24
hodin pti teplote 20° C.

B) MontéZ oboustranné pitekryvné dverni vypiné
Shora uvedené priméiené plati i pro montéz oboustranné prekryvné dverni vyplng, ktera je dodavana
ve dvou ¢astech — vngjsi avnitini.

Pozor! lzolatni skla (jedna-li se o prosklenou vypln) jsou vzdy pevné spojena s vnéjsi ¢asti dverni
vyplné. Proto jetieba zafinat montéz od vnéjsi strany, tj. od vnéjsi poloviny vyplné.

Utésnéni obvodové mezery mezi ramem kiidla avngjsi ¢asti vyplng je tieba proveést jesté pred montézi
vnitini ¢asti vyplng.

Po ukoncéeni montéZe vnitini ¢asti vypliné provést za pomoci silikonu kone¢né dotésnéni obvodu skla
resp. spojeni mezi sklem a vnitini polovinou vyplné:

Vypli je plné manipulovatelna po zaschnuti silikonu po obvodu skla na vnitini ¢asti vyplng, tj. ca po
24 hodinéch pri teploté 20° C.
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2) Montaz nasilikon + Srouby

A) MontéZ jednostranné pirekryvné dverni vyplné
B E E | ‘ :

1. ZkuSebni ulozeni vypln¢ do rdmu kiidla
a kontrola vzajemného sesazeni

a oznaceni

2.  Rozmeéreni
(slouzicich pro uchyceni vyplné) po obvodu
ramu kiidla dveri. Otvory je tfeba umistit proti
Gchytim na bocich dveini vyplné.

pozic otvora

7

H1
3. Vrténi otvora pro uchyceni dveini vyplné do
ramu kiidla dveti. Vyvrtané otvory musi mit
stginy, nebo mirné vétsi pramér, nez je pramer

4. Zdrsnéni povrchu presahu (pfekru efnl’
vypiné a povrchu ramu kiidla dvefi, tj.
slepovanych ploch.

Gchytnych Sroubt. Je nutno dodrzet smér
vrtaného otvoru kolmo na bok dveini vyplng.

IE T LS

5. Naneseni silikonu narém kridla dveri ajeho rovnomerné rozetieni.

6. VloZeni dveini vyplné do ramu kiidla a kone¢na kontrola sesazeni obou dilt. Tuto operaci je tieba
provédét minimalné ve dvou osobéch, aby béhem operace nedodlo k deformaci dverni vyplné.



7. Tlakova fixace dverni vypiné k rdmu kiidla

8. Vrtani otvora pro Srouby do Uchyta dverni
dveri. Zakladni ocisténi od prebytecného vyplng.

silikonu.

9. PriSroubovani vyplné k ramu kiidla dveri — 10. Po zaschnuti silikonu (min. 24 hodin pri
pozor, nedotahovat Srouby a2 do konce, teploté 20° C) nésleduje ruéni dotaZeni Sroubi
ponechat ca 3-4 mm viili. po obvodu ramu dverniho kiidla resp. po

obvodu vyping. Srouby je tieba dotahovat
opatrné a jen takovou silou, aby nedoSlo k
deformaci Gchyta (soucasti dverni vyplng).

11. Provést konecné ocisteéni spoje mezi vyplni 12. Pred instalaci zasklivacich li& z divodu

aramem kiidla od prebyte¢ného silikonu. tepelné neprostupnosti dveri utésnit obvodovou
mezeru mezi ramem kiidla a vyplni za pomoci
pénoveé (expanzni) pasky.

B) MontéZ oboustranné pi‘ekryvné dverni vypiné

Shora uvedené priméiené plati i pro montéz oboustranné prekryvné dverni vyplng, ktera je dodavana
ve dvou ¢astech — vnégjsi avnitini.

Pozor! lzolatni skla (jedna-li se o prosklenou vypln) jsou vzdy pevné spojena s vnéjsi ¢asti dverni
vyplné. Proto je tieba zafinat montéz od vnéjsi strany, tj. od vnéjsi poloviny vyplné.

Utésnéni obvodové mezery mezi ramem kiidlaavngjsi ¢asti vyplng je tieba provést jesté pred montézi
vhitini ¢asti vyplné.

Po ukonéeni montéZe vnitini ¢asti vypiné provést za pomoci silikonu kone¢né dotésnéni obvodu skla
resp. spojeni mezi sklem a vnitini polovinou vyplné:

Vypli je plné manipulovatelna po zaschnuti silikonu po obvodu skla na vnitini ¢asti vyplng, tj. ca po
24 hodinéch pri teplots 20° C.
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C) Demontaz vyplni

Jednostranné prekryvné vyplng:
1) Odstranit zasklivaci listy.
2) Vyjmout pénove pasky.
3) Vys&roubovat Srouby z Uchytt dverni vyplné a z kiidla dveri.
4) Setrn¢ ofiznout silikon, nebo oboustranné lepici pasky po celém obvodu spoje vyplng s ramem
kiidla dvefi.
5) Setrné vyjmout vypli z ramu kiidla dvei.

Oboustrann¢ prekryvné vyplné:
1) VySroubovat Srouby z Uchyta dverni vypliné (obou ¢asti) a z kiidla dveti.
2) Setrng ofiznout silikon, nebo oboustranné lepici pasky po celém obvodu spojii obou &asti
vyplné sramem kiidla dveii.
3) Setrné vyjmout obé gasti vyplné z ramu kifdla dveii, sou¢asné vyjmout i pénové pasky.
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VYZKUMNY USTAV POZEMNICH STAVEB - CERTIFIKACNi SPOLECNOST, s.r.o.
Autorizovana osoba Oznameny subjekt Certifikaéni organ pro systémy managementu a kvalitu budov Zkusebni laboratof

Certifikaéni organ pro vyrobky, procesy, kvalifikaci a EPD &. 3013 akreditovany CIA

vydava
y 4
CERTIFIKAT
€.3013V -16 - 0536

Zadatel - vyrobce: VP trend s.r.o. IC: 251 13 887
Lidicka 1013, 272 03 Kladno

Na vyrobek: Hlinikové vyplné dveri

Typ / varianty vyrobku: hlinikova sendvi¢ova vyplfi v zakladnim provedeni s jadrem XPS 20 mm, bez
proskleni nebo prosklena

Vyrobni zavod: VP trend s.r.o. 1C: 251 13 887
Lidicka 1013, 272 03 Kladno

Uréené pouziti
vyrobku: jako vypln profilovych (plastovych, hlinikovych aj.) vehodovych dvefi

Certifikagni organ pro vyrobky a procesy akreditovany Ceskym institutem pro akreditaci, 0.p.s., pfezkoumal
podklady predloZené Zadatelem, provedl hodnoceni vzorku vyrobku, provéfil systém fizeni vyroby a zjistil a
osvédCuje, Ze typ vyrobku spliiuje technické pozadavky stanovené v podnikové normé Zadatele - Technicko-
obchodni informace ,Dvefni vyping“ * ze dne 01.07.2014, které souviseji se zakladnimi poZadavky a systém
fizeni vyroby odpovida pfislusné technické dokumentaci.

Certifikat se vydava na zakladé protokolu o certifikaci &. P-3013V-16-0534 ze dne 20.12.2016. Prokazuje shodu
viastnosti vzork( vyrobki se specifikovanymi pozadavky, dale uvadi popis vyrobkii nezbytny pro jejich identifikaci,
vysledky zkouSek a dalSich zjisténi, vyhodnoceni systému fizeni vyroby.

Tento certifikét je dokladem o vhodnosti pouzitych vyrobki pro stavby ve smyslu § 134, odst. 2 zakona
¢. 183/2006 Sb. o uzemnim planovani a stavebnim fadu (stavebni zékon) a potvrzuje, Ze certifikované vyrobky
v rozsahu vyrobcem uréeného pouZiti mohou byt navrzeny a pouzity do staveb ve smyslu § 156 odst. (1) zékona
¢. 183/2006 Sb., a neni dokladem o posouzeni shody vyrobku v rozsahu technickych pozadavku dle nafizeni
viady (NV) €. 163/2002 Sb. ve znéni NV ¢. 312/2005 Sb. a NV &. 215/2016 Sb., popf. nafizeni (EU) &. 305/2011,
opravriujici vyrobce vydat prohlaseni o shod& nebo na zakladé prohlaseni o vlastnostech oznaéit tento vyrobek
CE.

Certifikacni schéma 4 zahrnuje: zkousky vyrobku, posouzeni systému fizeni vyroby, vyhodnoceni vysledk(
stanoveni, dozor posouzenim systému fizeni vyroby v rozsahu uvedeném v protokolu o certifikaci.

Platnost certifikatu je vazana na pinéni stanovenych podminek uvedenych v protokolu o certifikaci a je vazana na
kladna zjisténi pravidelnych dozorl s Getnosti min. 1 x za 12 mésict.

*) Tato norma byla zafazena v ramci flexibilniho rozsahu akreditace. Certifikat je vydan v ramci flexibilnino rozsahu akreditace.
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Misto a datum 4

vydani: v Praze 20.12.2016

Ing. Lub eim, CSc.
vedouci certifikaéniho organu pro vyrobky a procesy

-
ammer

V3013

Vytisk €. 1 Vyzkumny tstav pozemnich staveb # Certifikaéni spoleénost, sro. 102 21 Praha 10 - Hos?ivéE'PréZské 810/16
K: 18313 ICO: 25052063 DIC: CZ250 520 63 Tel.: 00420 271751 148, Fax: 00420 281 017 241; E-mail; info@Vups.cZ WWW.VUPS.CZ
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Rozmeérova specifikace

jednostrannée prekryvne dverni vypine

k zakazce / obj. Cislo:

W >

VNITRi STRANA

VNITRI STRANA — O]
SIRKA
A Sitka prekryvné strany
(Vné&j8i strana) mm
= Sitka vnitfni strany
mm
C Sitka pravého presahu
(Brano z vnéjsi strany) mm
D Sitka levého presahu
(Brano z vnéjsi strany) mm
Z Celkova tloustka vyplné
(24,0/29,0/34,0 mm) mm
VYSKA
E VyS8ka prekryvné strany
(VnéjSi strana) mm
F Vyska vnitfni strany mm
G Vyska spodniho pfesahu mm
H VysSka horniho pfesahu mm

Umisténi uchytnych bodu: pravidelné po obvodu vyplné

- po 2 nahofe i dole a po 4 na kazdém boku

razitko a podpis objednatele



Rozmérova specifikace
oboustranné prekryvné dverni vypine

k zakazce / obj. Cislo:

“

UPEVNQVACI VRUT UPEVNOVACI VRUT

VNITRI STRANA

A2

Dverni vyplni
_ Sitka prekryvné strany
Mezera min. 8mm A1 (Vn&jsi strana) mm
Ram dverniho kridla B 1 Sitka vnitfni strany m
C1 Sitka pravého presahu
(Brano z vnéjsi strany) mm
D1 Sitka levého presahu
(Brano z vnéjsi strany) mm
A2 Sitka prekryvné strany
(Vnitfni strana) mm
C2 Sitka pravého presahu
(Brano z vnitfni strany) mm
D2 Sitka levého presahu
(Brano z vnitfni strany) mm
Z Celkova tloustka profilu
ramu kridla mm
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UPEVNOVACI VRUT

VYSKA
— (:\EI E 1 VySka prekryvné strany
T (VnéjSi strana) mm
+— F 1 Vys8ka vnitfni strany mm
<
K Z r v s v
2 G 1 VysSka spodniho pfesahu mm
|_
— %)
_ L e ~ H 1 Vyska horniho presahu mm
L pd L
>
= E 2 VysSka prekryvné strany
(Vnitfni strana) mm
i G2 Vys$ka spodniho pfesahu mm
O
N
O H2 | Vvyska horniho presahu o

UPEVNQVACI VRUT

Dverni vypln

Mezera min.8mm

Ram dverniho kfidla

Umisténi uchytnych bodu: pravidelné po obvodu obou ¢asti vypiné

- po 2 nahofe i dole a po 4 na kazdém boku
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razitko a podpis objednatele
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VP trend s. r. 0., Lidicka 1013, 272 03 Kladno 3, | CO 25113887

Reklamacéni rad
platny od 01.Unora 2006

K reklamaci |ze ptijmout pouze dverni vypiné a jeich dopliiky, které byly, nebo jsou
v sortimentu vyrobkt a zbozi firmy VP trend a u nichZ je prokazan puavod ve firmé VP trend
dokladem o prodeji .
K reklamaci nelze ptijmout dverni vyplné ajeich dopliiky, u nichz uplynula zaruéni Ihata.
Reklamaci miZe uplatnit pouze primy obchodni partner firmy VP trend, nikoliv v3ak ten, kdo
vypli, nebo jgi doplnek, ziskal zprostiedkovang.
Reklamaci je vzdy nutno podat pisemnou formou (dopis, fax, e-mail). Mimo identifikace
vyrobku a doloZeni jeho pavodu je tieba uvést:

- podrobny popis reklamované zavady

- adresu a telefonické spojeni na kone¢ného zékaznika, kde je reklamovana vypli

(doplnek) umisténa
- faxové (e-mailové) a telefonické spojeni na pracovnika, odpovédného za vyiizeni
dané reklamace.

Vz§ emnou dohodou v&ech tii stran (koncového zékaznika, vyrobce dveri afirmy VP trend) je
stanoven termin a urceni zéstupci zUcastnénych stran pro posouzeni reklamované vyplng.
Posouzeni reklamované vyplné (dopliiku) provadi zastupce firmy VP trend na misté montaze,
tj. ptimo na zamontované dveini vyplni resp. zamontovaném dopliiku.
Ve vyjime¢nych piipadech a po piedchozi pisemné dohodé mezi reklamujicim a firmou VP
trend | ze provést posouzeni reklamace jinym zpasobem.
O vysledku posouzeni a navrhu feSeni reklamace je reklamujici pisemné vyrozumeén do 5
pracovnich dnti ode dne, kdy bylo provedeno.
Reklamaci z davodu poSkozeni dopravou je nutno dolozit zapisem na piedavacich
dokumentech, sepsanym pii pigjimce zboZi s predavajici osobou (zpravidla ridicem), nebo
protokolem o Skodé, ktery byl sepsén sfirmou, ktera dopravu zgjistovala resp. s jgim
pracovnikem.
POZOR! VZdy je nutno az do vyieSeni reklamace uschovat vyplii a origindni obal
v pavodnim stavu pro pripadnou zpétnou kontrolu pojistovny.
V ptipadé neuznani reklamace ma vyrobce, firma VP trend s. r. 0., prdvo na Uhradu Gcelné
vynal oZenych nékladd, spojenych s posouzenim a vyiizenim reklamace.
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